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Художественное 
конструирование 


операторских 
пунктов АСУ 


Массовое внедрение АСУ технологически- 
ми процессами во все отрасли народного 
хозяйства поставило перед инженерами и 
художниками-конструкторами задачу обе- 
спечения операторов этих систем оборудо- 
ванием централизованного управления про- 
изводством — пультами, средствами отобра- 
жения информации, устройствами связи с 
ЭВМ. Причем почти для каждой техноло- 
гической АСУ приходится разрабатывать 
индивидуальные проекты значительной ча- 
сти оборудования операторских пунктов. 
Если вычислительные машины и их пери- 
ферийные устройства поддаются широкой 
унификации, то пульты оперативного уп- 
равления и средства отображения инфор- 
°мации должны точно соответствовать функ- 
циям операторов в данной конкретной 
системе. Бесспорно, пульты и информаци- 
онные средства разных АСУ могут комп- 
лектоваться из одинаковых серийных эле- 
ментов, но 
элементов 
сложную 


подбор и компоновка таких 
представляют собой 
художественно-конструкторскую 
задачу. Разработкой индивидуальных про- 
ектов оборудования операторских пунктов 
технологических АСУ занимаются в настоя- 


весьма 


щее время многие научно-исследователь- 
ские и проектно-конструкторские организа- 
ции в стране. Далеко не все из них уком- 
плектованы необходимыми кадрами худож- 
ников-конструкторов и эргономистов, в то 
уже время имеющийся опыт показывает, 
что недоучет требований технической эсте- 
тики при создании операторских пунктов 
оборачивается снижением эффективности 
технологических АСУ, значительными поте- 
рями и даже авариями. Велики потери и 
от излишней напряженности труда опера- 
торов АСУ, неизбежной при несоответст- 
вии конструкции оборудования рабочих 
мест операторов особенностям и струк- 
туре их деятельности. Английский психо- 
лог и социолог Л. Кларк писал, что тяже- 
лые нервно-психические заболевания таких 
ценнейших промышленных 
как операторы и диспетчеры технологиче- 
ских АСУ, приводящие к выходу из строя 
этих работников уже к 40—45 годам, стали 
в Великобритании поистине национальным 
бедствием. 


специалистов, 


Все это свидетельствует о большом значе- 
фчии Басширения научных, методических и 
п чески художественно-конструктор- 
о ее азработок обо 
м, ки - 
ВОНВ, АЧЕЗКИХсбЕЗР АСУ ру 
ЕАН УК Ктов : 


В. Ф. Венда, доктор психологических наук, 
канд. техн. наук 


ЧИТАЛЬ- 


и 
ый 


Определенные успехи, достигнутые в этой 
области, отразила одна из крупнейших 
выставок научно-технических достижений в 
автоматизированном управлении технологи- 
ческими процессами и производствами — 
«АСУ технология — 74», проводившаяся на 
ВДНХ СССР в конце прошлого года. 
Наиболее полно на выставке были пред- 
ставлены достижения в области информа- 
ционного, технического и математического 
обеспечения АСУ технологическими про- 
цессами (АСУ ТП). Как известно, информа- 
ционное обеспечение имеет первостепен- 
ное значение в АСУ любого ранга. Оно 
включает в себя совокупность показателей, 
используемых в автоматизированной систе- 
ме, и методы организации массивов ин- 
формации, ее хранения и контроля, обе- 
спечивающие взаимосвязанное, эффектив- 
ное и своевременное решение всего 
комплекса оперативных задач, возникаю- 
щих в ходе управления технологическими 
процессами. 

На выставке демонстрировался обширный 
ассортимент современных — технических 
средств, позволяющих реализовать все 
этапы сбора, обработки, преобразования, 
передачи, хранения и отображения инфор- 
мации. Важнейшей особенностью АСУ яв- 
ляется наличие людей, активно участвую- 
щих в выработке оперативных решений, 
выдаче команд и контроле за их исполне- 
нием. Рациональная организация труда 
операторов АСУ ТП является одним из 
важнейших факторов, определяющих эф- 
фективность функционирования системы в 
целом. Отсюда вытекает и насущная необ- 
ходимость в широком применении эргоно- 
мических знаний! и методов художествен- 
ного конструирования при разработке обо- 
рудования операторских и диспетчерских 
пунктов АСУ. Такой подход ныне является 
общепризнанным среди большинства раз- 
работчиков и конструкторов пультов управ- 
ления и средств отображения информации, 
предназначаемых для АСУ ТП. 
Значительные успехи достигнуты в повы- 
шении технико-эстетического уровня серий- 
ных комплектующих изделий, применяемых 
на операторских пунктах АСУ ТП. Долгое 
время прогресс в области художественного 
конструирования пультов управления и 


ТВ области исследования и проектирования техничес- 
ких средств деятельности операторов АСУ эргономика 
практически совпадает с инженерной психологией 
как по объекту, так и по методологии исследований. 


разного рода приборных щитов тормозил 
ся из-за высококачественны 
контрольно-измерительных приборов и ор 
ганов управления. Достаточно вспомнит 
гигантских размеров потенциометры тип 
ЭПД или неудобные, требовавшие значи 
тельных усилий при манипулировании клюк 
чи типа КВ, КФ, КВКФ, еще недавно ши 
роко применявшиеся на пунктах управле 
ния энергоблоками тепловых электростан 


отсутствия 


ций. 

На выставке можно было увидеть цело 
семейство узкопрофильных приборов, та 
ких, как амперметр и вольтметр М183( 
групповой миллиамперметр М1743, фазс 
метр Д393 и др. Все эти приборы отлича 
ются малыми размерами, хорошо эргоно 
мически отработанными отсчетными частя 
ми, их оцифровкой минимумом надписе 
на шкалах, узкой рамкой. Пульт с узко 
профильными приборами показан на рис \ 
Приборы перечисленных типов выпускают 
ся со световыми указателями (по шкал 
прибора перемещается достаточно ярки 
световой «зайчик»), причем в сигнализи 
рующих (модификации С) и 
(К, КП, КЛ) приборах на шкале имеютс 
светофильтры-шторки, обеспечивающие из 


контактны 


менение цвета светового указателя пр 
выходе контролируемого параметра и 
допустимой зоны. Особое внимание при 
влек прибор типа М1742, который позво 
ляет одновременно контролировать 12 о 
нотипных электрических параметров пр 
сравнительно небольших собственных раз 
мерах (на панели приборного щита о 
занимает площадь всего лишь 160Ж 180 мм 
Причем, зрительно все 12 параллельны 
горизонтальных шкал со световыми указа 
телями образуют целостно воспринимае 


мую картину состояния параметров объ 


екта. 


Налицо значительные достижения в худс 
жественном конструировании органов | 
блоков ручного управления, в том числ! 
однокнопочных (БРУ-1к), двухкнопочны 
(БРУ-2к), снабженных сигнализацией полс 


| 


| 
жения органа управления. Весьма удачни 
треугольные, стреловидные кнопки блок 
БРУ-2к, мнемонически отображающие на 


| 
правленность изменения положения испол 


| 


каждо! 
} 
, 


нительного органа при нажатии 


кнопки. Расстояние между кнопками соо] 
| 


ветствует требованиям — эргономическ 
справочников, хотя БРУ-2к и БРУ-1к зани 
всего лиш 


мают на пульте площадь 


: 


О 


0Ж40 мм. Более сложными модификация- 
\и являются блоки управления аналоговым 
егулятором (тип БУ-12) и релейным регу- 
ятором (БУ-21), а также блок ручного 


правления Е встроенным указателем 
5РУ-У). 
ыставк отразила также достижения в 


а оте средств вывода бук- 
ВАЙ НИАГРАФИЧЕСКОЙ информа- 
ее зан хоуважную роль в 


23 
эн 
ии 


организации взаимодействия человека-опе- 
ратора с вычислительными машинами в 
процессе управления автоматизированны- 
ми системами. Широкое признание специ- 
алистов буквенно-цифровой ди- 
сплей типа «Видеотон» (рис. 2), выпускае- 
мый Венгерской Народной Республикой, а 
также относящаяся к этому же типу ди- 
станция индикации данных 


отечественного производства. 


получил 


сплеев 
сид-1000 


узкопрофильными 


1. Пульт 
приборами типа М1830. 


управления с 


2. Буквенно-цифровой дисплей «Видеотон». 


Пункт управления АСУ азотнотуковым 
заводом с дисплеем СИД на пульте связи 


оператора с ЭВМ. 


\щ 


4. Станция индикации зрафических данных 
(СИГДА) на пульте автоматизированной 
системы проектирования электронных схем.` 


5. Пульт управления АСУ «Цемент-1». 


6. Пункт управления технолозическим про- 
цессом производства фенол-ацетона. 
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На рис. 3 показан пульт управления АСУ 
азотнотуковым заводом. На пульте связи 
с ЭВМ (справа) установлен дисплей 
СИД-1000. Для вывода из ЭВМ графиче- 
ской информации предназначен дисплей 
СИГДА — станция графических 
данных. Этот серийный индикатор демон- 
в частности в 


индикации 


стрировался на выставке 
составе автоматизированной системы про- 
ектирования электронных схем (рис. 4). 
В разработке проектов дисплеев СИД и 
СИГДА активное участие приняли худож- 
ники-конструкторы Киевского филиала 
ВНИИТЭ. Дальнейшей задачей дизайнеров 
в совершенствовании формы отечествен- 
ных дисплеев является разработка конст- 
рукций буквенно-цифровых и графических 
индикаторов, более гармонично сочетаю- 
щихся с различными вариантами средств 
ввода информации в ЭВМ — алфавитными 
и функциональными клавиатурами, а также 
встраиваемых непосредственно в оператор- 
ский пульт. Раздельная компоновка опера- 
торского пульта и ‘пульта связи с ЭВМ в 
АСУ азотнотуковым заводом (рис. 3) 
затрудняет работу оператора. Дисплеи 
СИД и СИГДА более удачно скомпонова- 
ны на пульте АСУ «Цемент-1» (рис. 5). 
В этой имеются существенные 
усовершенствования, основанные на боль- 
инженерно-психологических 
Институте 


системе 


шом цикле 
исследований, 
проблем управления 
профессора Д. И. Агейкина и канд. техн. 
наук А. И. Галактионова. Так, например, 
общая оценка оператором состояния уча- 
стков цементного производства облегчает- 


проведенных в 
под руководством 


р 
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ся наличием специального линейного све- 
тового индикатора («линия спокойствия»), 
расположенного над мнемосхемой на пуль- 
те. Зеленый цвет линии свидетельствует о 
нормальной работе производства. Измене- 
ние цвета какой-либо секции индикатора с 


зеленбго на красный сигнализирует о на- 
й режима на. Участке производства, 
1 ета под этой 
ИВЯШ «ринииекеюкействия». В АСУ 


«Цемент-1» применена так называемая 


система спорадического контроля, по- 
зволяющая оператору при отсутствии 
сигналов о нарушении режима выборочно 
проверять состояние различных парамет- 
ров, наблюдать тенденции их изменения 
и скорость приближения к границам 
допустимых значений. Тем самым реали- 
зована концепция «активного оператора», 
выдвинутая Н. Д. Заваловой, Б. Ф. Ломо- 


вым и В. А. Пономаренко, идея которо | 
состоит в замене режима пассивного ожи 
дания человеком-оператором «происшест 
вий» на объекте их активным прогнозиро! 
ванием. При проектировании АСУ «Це 
мент-1» применены и другие инженерно, 
психологические новинки, в частности 
наглядное графическое отображение н} 
дисплее СИГДА взаимосвязей между со 
бытиями на объекте и алгоритмов поиск 
их причин. В то же время недостаточна! 
художественно-конструкторская проработк! 
формы пульта управления и компоновки 
на нем ряда элементов, в частности 


средств связи, снизили общий уровенй 


этой в целом интересной разработки. 
В качестве основного элемента систел 
отображения оперативной информации | 
АСУ ТП чаще всего применяются мнемо! 
схемы в комбинации с другими информа! 
ционными — элементами. 
оснащено около 80% АСУ, представлен: 


ных на выставке. Один из многочислен: 


Мнемосхемам, 


ных примеров — пункт управления АСУ 
технологическим процессом производства 
фенол-ацетона (рис. 6) разработки Дзер- 
жинского филиала ОКБА. С кН 
масштабов и сложности АСУ ТП возраста: 
ет и необходимость в мнемосхеме кан 
условном графическом изображении струк 
туры управляемой системы, облегчающе 
человеку-оператору ориентирование во 


Фото С. В. Чиркина 


взаимосвязях между 


технологическими 


многочисленными 
параметрами. Однако 
именно в области эргономического анали- 
за и художественного конструирования 
многокомпонентных систем отображения 
информации, в первую очередь мнемосхем 
сложных систем, особенно ощущается 
недостаточная научная и методическая 
вооруженность проектировщиков. К сожа- 
лению, в литературе основное внимание 


деляется рассмотрению характеристик и 
›ормы отдельных индикаторов, знаков, 
'|риборов и почти не затрагиваются воп- 
‘осы синтеза этих элементов при органи- 
ации больших информационных комплек- 
ов и использования в проектируемых 
|Истемах отображения информации пер- 
пективных физических принципов. 

Лам представляется, что отсутствие этих 
наний у инженеров и художников-конст- 
укторов, разрабатывающих пункты управ- 
ения АСУ ТП, может явиться существен- 
ым тормозом на пути прогресса в этой 
бласти, четко заметного по выставке 
АСУ технология — 74», при последующем 
ереходе к более сложным технологиче- 
ким АСУ, что предусмотрено планами на 
есятую пятилетку. 

азработка фундаментальных 
етодических основ художественного кон- 
руирования в данной области осложня- 
ся постоянным преобразованием дея- 
льности человека на производстве, появ- 
ением принципиально новых ее видов 
лагодаря широкому — распространению 
`СУ в последние годы. На этом этапе 
етоды художественного конструирования 
рганически сплетаются с методами эрго- 
омического анализа деятельности. В усло- 
совершенствования 


научных и 


иях стремительного 
ехнических средств деятельности операто- 
ов АСУ невозможна раздельная, после- 
овательная разработка сначала приклад- 
ых проблем эргономики (инженерной 
сихологии) и далее на их основе методов 
удожественного конструирования обору- 
ования пунктов управления — последние 
огут оказаться в этом случае практически 
запаздывания. 
одновременная 


есполезными ввиду их 
еобходима комплексная 
азработка прикладных проблем и методи- 
ских вопросов эргономики и художест- 
нного конструирования на базе теорети- 
ских достижений в области эргономики. 
кая общность подходов обусловливается 
динством целей и объектов проектирова- 
ия: участвуя в совершенствовании различ- 
ых человеко-машинных систем, эргономи- 
и техническая эстетика занимаются 
оптимизацией деятельности 
решают задачи 


мплексной 
дей в этих системах, 
вышения эффективности труда управлен- 
ского, оперативного и обслуживающего 
рсонала, добиваются гуманизации ору- 
ий и условий труда. Опрос многих раз- 
еботчиков оборудования, представленного 
выставке «АСУ технология — 74», пока- 
л, что важность учета человеческого 
актора в проектировании автоматизиро- 
анных систем признана почти всеми ин- 
‘енерами. Однако конкретное решение 
гих задач художниками-конструкторами 
сьма затруднено из-за отсутствия в ме- 
`дических и нормативных материалах по 
ооектированию АСУ разделов, посвящен- 
ых требованиям технической эстетики. 
то же время последовательный, 
ротнесенный с временными и организа- 
проектирования учет 


Монн этапами 

Тетис КУтекребований должен 

П ем. 99вюеменизовароектирова- 
терскихгаувктяю АМ 


точно 


Задачи эргономических исследований и ху- 
дожественного конструирования различны 
на разных стадиях проектирования АСУ. 
При переходе от этапа к этапу эти задачи 
детализируются, корректируются и охваты- 
вают все более конкретные и частные 
технические первом 
этапе проектирования АСУ решается лишь 
наиболее общий вопрос — распределение 
функций между персоналом и средствами 
автоматизации, то уже на втором этапе 
проектирования — при разработке функ- 
циональных схем аппаратуры и алгоритмов 
деятельности операторов — ставятся вопро- 
сы, касающиеся логики, методов и средств 
взаимодействия человека с техническими 
устройствами. Сюда относятся определение 
состава, характеристик и требований к тех- 
ническим средствам деятельности операто- 
ров: информационным моделям, рабочим 
местам, пультам управления. На этом этапе 
производится и общий учет факторов 
внешней среды, и разработка мероприятий, 
снижающих напряженность и утомление 
операторов, а также их возможные ошиб- 
ки, в особенности в сложных и непредви- 
денных ситуациях. 

На последующих этапах проектирования 
АСУ, в том числе на этапах разработки 
технического проекта, испытания и внедре- 
ния оборудования, центр тяжести перехо- 
дит от эргономических исследований и 
разработок к выбору художественно-конст- 
рукторских решений, их проверке на маке- 
тах и моделях и реализации оптимального 
решения. 

Таким образом, эргономика и техническая 
эстетика составляют важную часть методи- 
ки проектирования пунктов управления 
АСУ. Пятнадцатилетний опыт работы в этой 
области полностью убедил нас в том, что 
только тесная связь проектирования и, в 
том числе, художественного конструирова- 
ния с эргономическими теоретическими и 
прикладными исследованиями может обе- 
спечить высокий уровень художественно- 


решения. Если на 


конструкторских проектов операторских 
пунктов АСУ. 
Цель художественного конструирования 


при этом заключается в содействии опти- 
мальному синтезу систем «человек—ма- 
шина—среда» путем применения методов 
формообразования. Причем результат кон- 
струирования оценивается по критериям 
оптимальности, которые должны учитывать 
связанное влияние на эти системы эргоно- 
мических, социологических, эстетических и 
экономических факторов. 

Вопросы методики и организации работы 
по художественному конструированию обо- 
рудования пунктов управления АСУ, веро- 
ятно, удобнее всего рассматривать, непо- 
средственно связывая их со спецификой 
и последовательностью задач, которые 
возникают при создании наиболее слож- 
ных и ответственных элементов оборудо- 
вания пунктов управления — средств ото- 
бражения информации (СОИ). В связи с 
этим вернемся к вопросу об этапном и 
циклическом характере современного про- 
ектирования АСУ. Коротко перечислим ос- 
новные задачи, которые возникают при 


проектировании информационных систем и 
средств для АСУ ТП, 

1. Анализ процессов управления техноло- 
гическим производством, определение це- 


лей, назначения и функций операторов \ 


АСУ ТП. 


2. Определение связей каждого оператора 
с другими операторами и управляемым 
объектом. 


3. Разработка требований к информацион- 
ному обеспечению работы оператора. 

На этой фазе уточняется формулировка 
проблемы в целом, перечисляются и 
сравниваются предварительные варианты 
решений, уточняются последующие задачи 
и состав специалистов для их решения. 
Продолжение работы, как правило, связа- 
но с решением следующих задач. 


4. Распределение функций между челове- 
ком-оператором и автоматическими управ- 
ляющими устройствами. 


5. Составление подробного перечня функ- 
ций информационной системы. 

6. Выбор показателей и критериев оценки 
эффективности действия системы «чело- 
век— автомат». 

Эта группа вопросов составляет вторую 
фазу, где основное внимание должно 
быть уделено поиску конструктивных идей, 
выбору решений и планированию всей 
последующей работы, включая заявки на 
специалистов, субподрядчиков, сторонних 
консультантов, финансы, 
риалы, макетирование, эксперименты, изго- 
товление опытных образцов и т. д. 

Во второй фазе работы важно произвести 
выбор критериев оценки действия системы, 
Эти критерии должны быть двух видов: 
общие критерии эффективности системы 
«человек—автомат» с учетом всей сово- 
купности влияющих факторов и частные 
критерии оценки оптимальности вариантов 
СОИ как одного из важнейших факторов. 
Причем сами средства отображения ин- 
формации оцениваются как по показате- 
лям эффективности деятельности человека- 
оператора, так и по показателям напря- 
женности его работы. 

Главная задача на первых двух фазах 
проектирования АСУ — подготовка и со- 
ставление технического задания на конст- 
руирование СОИ, которое должно быть 
результатом третьей фазы работы, 
включающей пп. 7—13, 

7. Подробное описание функций операто- 
ра, способов и последовательности реше- 
ния им задач, составление требований к 
скорости и точности действий оператора 
с учетом динамических и эксплуатацион- 
ных свойств управляемого объекта. 

8. Выбор наиболее представительной ин- 
формации, необходимой оператору для 
эффективного выполнения своих функций. 
9. Составление алгоритмов переработки 
информации оператором. 

10. Анализ потоков сигналов при различ- 


ных режимах работы объекта и согласова- У 


ние их интенсивности с реальной пропуск- 
ной способностью человека— оператора. 

11. Распределение сигналов по их важно- 
сти, частоте появления, принадлежности к 


основные мате-$ 
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различным автономным технологическим 
агрегатам. 

12. Выбор принципа действия информаци- 
онной системы и порядка подачи сигналов 
р на СОИ, определение принципов построе- 
ния общей компоновочной и графической 
структуры СОИ. 

13. Выбор типа СОИ. 

Выбором типа СОМ завершаются работы 
по составлению технического задания. Его 
назначение — воспроизвести относительно 
абстрактную модель требуемого СОИ, до- 
статочно подробно информировать специа- 
листов-инженеров и художников-конструк- 
торов о том, что и каким образом должно 
быть достигнуто в результате работы, ка- 
ким требованиям должно удовлетворять 
готовое изделие. 

Следующая, четвертая фаза работы 
направлена на создание технического про- 
екта СОИ. При этом решается ряд новых 
задач. 

14. Разработка общей структуры СОИ, их 
функциональная компоновка. 

15. Составление алгоритма работы инфор- 
мационной системы. 

16. Выбор способа кодирования информа- 
ции и типов контрольно-измерительных 
приборов, составление алфавита знаков. 
17. Выбор отдельных характеристик инди- 
кационных элементов. 

18. Составление спецификации комплекту- 
ющих изделий. 
317: Художественно-композиционное и цве- 
товое решение СОИ. 

20. Согласование художественно-конструк- 
торских решений СОИ и интерьера опера- 
торского пункта. 

На основе технического проекта конструи- 
руются опытные образцы СОИ, что состав- 
ляет пятую фазу работы. В число опыт- 
ных образцов входит широкий класс моде- 
лей от небольших макетов до изделий, 
равных или даже превосходящих по слож- 
ности будущие СОИ, но выполненных 
почти вручную и предназначенных исклю- 
чительно для оценки качества проекта. 
В отличие от различных моделей, приме- 
Уляемых практически на всех стадиях худо- 
жественного конструирования, эти образ- 
цы обязательно идентичны разрабатывае- 
мому изделию по всем основным психо- 
физиологическим параметрам представле- 
ния информации. 

В шестой фазе проводятся испытания 
опытных образцов различных вариантов 
СОИ. Опытные образцы бывают самых 
различных типов, однако все они могут 
быть разделены на две группы: лаборатор- 
ные, испытываемые разработчиками, и 
промышленные, которые поступают к за- 
казчикам. 

Пятая и шестая фазы включают последо- 
вательное решение следующих задач. 
К 21. Создание макетов СОИ, в том числе 
действующих, 

22. Уточнение внешних условий работы 
оператора (освещение, микроклимат, шу- 
Фловой фон). 

1 ново иссле- 
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Десять лет 


вильнюсского ЭХКБ 
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Плакат, приглашающий ознакомиться с вы- 
ставкой работ Экспериментального художе- 
ственно-конструкторского бюро Министер- 
ства местной промышленности Литовской 


Е. В. Черневич, искусствовед, 
вниитЭ 


ССР, позволяет, на наш взгляд, составить 
довольно точное представление о деятель- 
ности бюро. Ясно, что бюро проектирует 
упаковку (скорее всего, картонную и склад- 
ную), что в отношении к ней здесь преоб- 
ладают конструктивный подход, логика и 
экономичность. Характерные для плаката 
геометризм и строгость рисунка, ис- 
пользование только одного цвета, деловое 
отношение к тексту — все это свидетельст- 
вует о причастности автора и представляе- 
мого им бюро к профессии графического 
дизайна. 

Выставка, прошедшая в конце 1974 года и 
приуроченная к десятилетию существова- 
ния ЭХКБ, дает повод подвести некоторые 
итоги его работы. 

Деятельность вильнюсского бюро популяр- 
на в среде художников-конструкторов, за- 
нимающихся промышленной графикой. Свя- 
зано это с тем, что литовские специалисты 
первыми в нашей стране сумели организо- 
вать и развернуть дело по проектированию 
упаковки на принципах дизайна. Для нача- 
ла 60-х годов, когда перед художниками 
только открывались горизонты этой дея- 
тельности, сама ориентация бюро на мето- 
ды художественного конструирования была 
экспериментом. Многие положения практи- 
ки и методики проектирования упаковки или 


Выставк 
конференци 
совещани 


Плакат к выставке промышленной зрафик 


ЭХКБ. Автор К. Швейкаускас. 


товарных знаков, ставшие сейчас для спе 
циалистов аксиомами, были впервые опр 
бованы и освоены Вильнюсским экспер 
ментальным конструкторским бюро по тар, 


валось. 
За десять лет работы в бюро было создан! 
18100 проектов упаковки, 500 товарных зна 
ков и знаков обслуживания, 100 плакатое 
оформлено 1890 рекламных изданий. 
Основным объектом проектирования | 
сейчас остается упаковка. Примерно дв| 
трети всех заказов выполняется для пище 
вой промышленности, и поэтому результ 
ты работы дизайнеров-графиков проще все 
го увидеть на прилавках кондитерских ма 
газинов республики. Каждый, кто посещае 
Литву, часто увозит с собой сувениры ил 
янтарные украшения в изящной упаковка, 
разработанной специалистами ЭХКБ. 
Вильнюсское бюро и на сегодняшний ден! 
является единственным в своем роде цен 
ром по проектированию и производств 
упаковки в нашей стране. Здесь не толькф 
работают высококвалифицированные дизай! 
неры-графики, но и действует печатно-кар 
тонажная база, осуществляющая тиражиро 


| 
вание созданных специалистами оригиналов, 


Кроме отдела художественного конструи 
рования упаковки и экспериментальноге 
производства, в структуре ЭХКБ имеетс: 
ряд подразделений, необходимых для ком 
плексной организации деятельности дизай. 


неров-графиков. Параллельно с художни’ 
ками-конструкторами работают технологи! 
искусствоведы, экономисты, специалисты 1’ 
области информации и стандартизации, 
При тридцати четырех дизайнерах-графика: 
общее число сотрудников бюро равно пя) 
тистам. : 


Отдел технической информации имеет ме. 
тодический кабинет, в котором собраны об! 
разцы отечественной и зарубежной тарь, 
и упаковки. Отдел предоставляет в распо. 
ряжение художников аналоги упаковки, вн 
проектированию которой они приступают. | 
Сбор и систематизация необходимой дл; 
проектирования информации, проведение 
функционального анализа, выявление требо 
ваний производства, торговли и потреблени 
осуществляет группа по подготовке проект 
ного задания. 

Отдел экономических исследований еже- 
годно анализирует производство и потреб’ 
ление тары в республике и дает предложе 
ния по развитию ее перспективных видов. | 
Важное значение в бюро придается унифи- 
кации упаковки и уменьшению количества 


| 
| 


| 


’—3. Упаковка для 


Упаковка для деревянных изрушек. Ав- 
тор А. Гудайтене. 


шоколадных 
Автор В. Грушецкайте. 


конфет. 


|. Упаковка для мармелада. Автор Р. Шмур- 
зинайте. 


›. Серия упаковки для недорозих шоколад- 
ных конфет. Авторы: М. Тречёкайте, 
М. Урманавичюте, В. Шмурзинайте. 


ипоразмеров, что позволяет увеличивать 
иражи однотипных коробок и облегчает 
леханизацию их производства. Уже прове- 
цена большая работа по унификации упа- 
овки для игрушек, выпускаемых фабрика- 
ли «Жайслас» и «Венебе», атакже упаковки 
ля художественных изделий и сувениров, 
ыпускаемых с марками «Тульпе» и «Дова- 
а». Это направление работы обслуживается 
ектором стандартизации, 
нификации. 

1ля оказания теоретической помощи ху- 
ожникам-конструкторам в бюро действует 
ектор исследования графического дизайна, 
задачи которого входят составление мето- 
ических материалов, анализ современных 
енденций в проектировании, подготовка 
аданий на художественное конструирова- 
ие новых видов комплексной упаковки и 


. П. тВудниками этого сектора подготов- 
5 Икабхудожественного конструи- 


нормализации и 


пакбёки» ЛоНубряЕбВан ряд статей 
ОВО НакоН Ги товарных 


6. Обертки для шоколадок. Авторы: В. Гру- 
шецкайте. М. Ионайтене, Я. „Лауринави- 
чюте, Р. Шмурзинайте. 


7. Упаковка для печенья. Автор Я. Лаури- 
навичюте. 


8. Упаковка для дверной фурнитуры. Автор 
К. Гвалда. 


знаков в информационном сборнике «Тара 
и реклама», выпускаемом ЭХКБ. В процес- 
се обобщения работы, подготовки 


рекомендаций по конструированию и про- 


опыта 


изводству упаковки для товаров широкого 
потребления, про- 
мышленностью, специалисты бюро провели 
семинары по данным проблемам в девяти 
крупнейших городах страны. Благодаря лек- 
циям и выставкам работ опыт ЭХКБ полу- 
чил распространение среди специалистов 
местной промышленности других респуб- 


выпускаемых местной 


лик. 
Сотрудники ЭХКБ стали инициаторами ме- 
роприятия, связанного с подготовкой про- 
фессиональных кадров и важного для раз- 
вития графического дизайна в целом. На- 
чиная с 1969 года, в бюро проходят произ- 
водственную практику студенты художест- 
венно-конструкторских вузов, специализиру- 
ющиеся в области графического дизайна. 
Они прослушивают курс лекций, знакомятся 
с полиграфическим производством и требо- 


ваниями, предъявляемыми к оригиналам. В 


завершение практики студенты проектируют 
образцы конкретных упаковок, которые 
оценивает Художественный совет ЭХКБ. 
Особое внимание при этом уделяется ком- 
плексному решению элементов фирменного 
стиля. 

Комплексный подход к проектированию яв- 
ляется главным принципом в деятельности 
ЭХКБ. Профессиональное развитие худож- 
ников определяется их способностью кво- 
площению этого принципа в процессе ре- 
шения каждой конкретной задачи. 

Уже при получении заказа наблюдается 
его ориентация на охват в предстоящем 
проектировании возможно большего числа 
связанных между собой объектов. Сейчас 
бюро уделяет преимущественное внимание 
разработке фирменного стиля и решению, 
всего комплекса упаковки — «от поддона 
до этикетки». Само проектирование также 
основывается на комплексном методе, под- 
разумевающем всесторонний анализ про- 
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эгстива”, гы, 11 э 
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дукта в системе «производство — торгов- 
ля — потребление». Это позволяет выявить 
конкретные требования к упаковке. Боль- 
шое внимание уделяется критериям оцен- 
ки готовых проектов, их информационным, 
рекламным, экономическим, эргономиче- 
ским качествам, которые рассматриваются 
в неразрывном единстве. 

Некоторое 


представление о результате 


комплексного подхода к проектированию 
дают образцы упаковки, представленные в 
этой статье. Почти все они решены серий- 
но, в едином графическом ключе. Упаков- 
ка для недорогих шоколадных конфет от- 
личается ярко выраженной принадлежно- 
стью к одной фирме — кондитерской фаб- 
рике «Пяргале». В упаковке печенья основ- 
ное внимание уделено организации графи- 


ческой информации, обеспечивающей по- 
"ре\елю легкое распознавание различных 
ФФ енвёвиот@новременно выдержан 


| В. 
Е 


рафицеАкИЯКВФЯЕЯ всего комплек- 


Иная дизайнерская задача решалась в про- 
екте упаковки для деревянных игрушек 
Кретингского мебельного предприятия. В 
этом случае важно было унифицировать 
упаковку и найти оптимальные варианты ее 
размеров, поскольку разрабатывать отдель- 
ную упаковку для каждой игрушки (не нор- 
мирсванной по величине) экономически не- 
целесообразно. Таким образом, каждый из 
предложенных типоразмеров упаковки мо- 
жет использоваться для близких по величи- 
не игрушек. Это 
очередь, обусловило принцип графического 
изображения не связаны 
конкретно с каким-либо предметом, но 
вместе с тем и характер рисунка и его яр- 
кий цвет обещают внутри коробки детскую 
игрушку. Оформление выполнено с расче- 


обстоятельство, в свою 


решения: все 


четом понравиться и детям, и родителям. 


Итак, в основе проектов, выполняемых 
ЭХКБ, лежат профессиональные методы и 
средства графического дизайна. В этом важ- 


нейший результат десятилетнего опыта ра- 


Фото А. М. Орехова, С. В. Чиркина 


боты Экспериментального художественно 
конструкторского бюро. 

В полной мере использовав имеющиеся по 
лиграфические материалы и технику, кол 
лектив ищет пути дальнейшего профессио 
нального развития. Начато пробное проек 
тирование новых видов упаковки из плено! 
зластичных (типа «скинпак») и твердых про 
зрачных (типа «блистерпак»), предполагает 
ся использование в проектах средств фото 
графии, в области которой именно литов! 
ские мастера приобрели мировую извест 
ность. Есть и другие интересные замыслы 
Однако их воплощение во многом зависи 
от уровня технического, технологического у} 
материального оснащения производствен 
ной базы, 

Остается только пожелать, чтобы в бюрч 
были созданы все условия. позволяющи‹ 
ему и в будущем сохранять название экс) 


периментального. 
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`УДОЖЕСТВЕННОЕ КОНСТРУИРОВАНИЕ 
›ПЕРАТОРСКИХ ПУНКТОВ АСУ 


Начало на с. [.) 


ований с целью сравнительной оценки 
ффективности действий оператора с раз- 
ичными вариантами СОИ (при этом осо- 
енно важно точно смоделировать в лабо- 
атории реальную деятельность оператора). 
4. Составление перечня требований к 


'рофессиональным и личным качествам 
|ператора. Создание инструкций по отбо- 
у, обучению и работе операторов. 

5. Уточнение проектных решений (в соот- 
етствии с упоминавшимся ранее принци- 
ом цикличности проектирования при не- 
БИО пп. 21—23 повторяются). 

6. Авторский надзор за созданием опыт- 


о-промышленного образца. 

|7. Проведение приемных испытаний и 
дача СОИ. 

}есь процесс создания СОИ условно мо- 
кет быть разделен на два уровня в соот- 
‘етствии с масштабом вопросов, решаемых 
\а том или ином этапе. Верхний уровень 
ключает более крупные вопросы, такие, 
‘ак определение общих требований к си- 
теме «человек — автомат», разделение 
‘рункций между оператором и технически- 
ли устройствами, согласование потока 


игналов с реальной производительностью 


идеи и возможных вариантов СОИ, удов- 
летворяющих требованиям системы, выбор 
экспериментальных методик, аналитичзэско- 
го аппарата и художественно-композицион- 
ных приемов. На нижнем уровне решают- 
ся частные вопросы, связанные с конкре- 
тизацией выбранных ранее принципиальных 
положений, осуществляются разработка 
конструкции СОИ, макетирование, изготов- 
ление образцов. Учитывая масштаб задач, 
эти уровни могут быть названы, соответст- 
венно, макроконструированием и микро- 
конструированием (по аналогии с проекти- 
рованием больших систем, где различают 
макро- и микропроектирование). Такое де- 
ление помогает правильно решать вопрос 
подбора кадров художников-конструкторов 
для выполнения работ на разных стадиях. 
На стадии макроконструирования нужны 
прежде всего  художники-конструкторы, 
своего рода универсалы, обладающие ши- 
рокой эрудицией в области современной 
техники и эргономики и талантом поиска 
принципиально новых композиционных ре- 
шений. Микроконструирование более ус- 
пешно осуществляется конструкторами-спе- 
циалистами. 


›ператора, поиск общей компоновочной 


й 


>Т РЕДАКЦИИ 


та статья открывает серию публикаций под рубрикой «Художест- 
'енное конструирование операторских пунктов АСУ». 

лавная цель участия художников-конструкторов в создании АСУ, 
и в частности в разработке художественно-конструкторских проек- 
"ов операторских пунктов,— оптимизация деятельности оператора. 
“ложность этой задачи определяется, прежде всего, отраслевым 
›азнообразием самих АСУ, широко различающихся еще и по масш- 
‹абу, типу и составу оборудования, структуре деятельности чело- 
века и т. д. Возникающее отсюда многообразие проектировочных 
решений операторских пунктов затрудняет создание единой мето- 
цики художественного конструирования АСУ. В то же время на 
уровне предпроектных исследований выработка единых методиче- 
(ких основ не только возможна, но и необходима. 
Кудожественно-конструкторский проект любой АСУ должен бази- 
роваться на результатах совокупного исследования объекта и дея- 
'ельности человека по ее управлению, а также на эксперименталь- 
'ой оценке вариантов художественно-конструкторских предложений. 
З последующих статьях будут рассмотрены методические проблемы 
знализа структурных особенностей объектов, деятельности челове- 
ка в реальных и лабораторных условиях, оценки макетов и дейст- 
зующих моделей средств оперативного управления и контроля, 
организации рабочего места оператора и др. При этом основное 
знимание будет уделено методическим основам художественного 
конструирования СОМ, поскольку именно последние во многом 
›пределяют эффективность деятельности человека в АСУ. 
зедакция надеется, что распространение имеющегося опыта среди 
работ, т проектных и конструкторских организаций, разрабаты- 


нитЯлиуяравления АСУ, поможет выполнению задач, 
имХЖИХ. Неьездома КПСС в области автоматизации и 
'АЗУсвоназодновахозяйство. 


за 
то 
ЗН 


Получено редакцией 7.01.75 


К определению 
влияния 

уровня шума 

на производительность 


труда 


Б. А. Диргелайте, 
Вильнюсский филиал ВНИИТЭ 


В Вильнюсском филиале ВНИИТЭ в те- 
чение нескольких лет проводится работа, 
целью которой является определение эко- 
номической эффективности мероприятий 
по эстетической организации производст- 
венной среды. Исследуется влияние ряда 
факторов, составляющих в комплексе про- 
изводственную среду, на производитель- 
ность труда. 

Работа строится на использовании методов 
математической статистики, поэтому в каче- 
стве первоочередных выбраны факторы 
освещенности и производственного шума, 
которые легче других поддаются количест- 
венной оценке. 

Правомерность использования методов ма- 
тематической статистики в данной области 
проверена на Вильнюсском прядильно-ткац-л 
ком комбинате «Аудеяс» [см. «Техническая 
эстетика», 1973, № 9, с. 8—9]. Полученный 
там статистический материал дал достаточ- 
но достоверные результаты, не только под- 
тверждающие зависимость выработки тка- 
чей от уровня освещенности, но и характе- 
ризующие эту зависимость количественно. 
Относительно уровня шума выяснилось, что 
исследований в одном цехе для достовер- 
ности результатов недостаточно. Необходи- 
мо сравнение результатов исследований, 
проведенных на нескольких предприятиях. 
Такому сравнению и посвящена статья, пуб- 


ликуемая ниже. 
и 


Дополнительные исследования, необходи- 
мые для расширения объема статистиче- 
ской выборки, проводились в двух цехах 
шелкового комбината им. П. Зибертаса и в 
трех производственных помещениях фаб- 
рики «Кауно аудиняй». Зависимость произ- 
водительности труда ткачей от уровня про- 
изводственного шума была получена с до- 
стоверностью, проверенной по статистиче- 
ским критериям. 

При проведении этой работы выяснилось, 
однако, что ввиду разных норм выработки, 
установленных на каждом из указанных 
предприятий, различия используемого обо- 
рудования неправомерно было сопоставлять 
результаты статистических исследований от- 
носительно производительности труда тка“ 
чей. Это, в свою очередь, исключало воз- 
можность сравнения показателей произво- 
дительности труда по отдельным предприя- 
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тиям и отрасли в целом, что очень важно 
для выявления закономерностей роста или 
снижения производительности труда в за- 
висимости от уровня производственного 
шума. 

Чтобы обеспечить сопоставимую базу ис- 
следований в пределах цеха, предприятия 
и отрасли, необходимо было (до проведения 
корреляционного и регрессионного анали- 
зов) учесть влияние простоев ткацкого обо- 
рудования, его различной мощности, а так- 
же неодинаковой сложности обработки тка- 
ней различных артикулов. 

В первую очередь было учтено влияние 
простоев на производительность труда (в 
человеко-часах) с учетом зоны обслужива- 
ния. Фактическая средняя производитель- 
ность труда ткача в погонных метрах за ста- 
нко-час по каждому артикулу ткани, вы- 
тканной на соответствующем станке, умно- 
жалась на часы простоя этого станка. Скор- 
ректированный далее выпуск каждым тка- 
чом суровых тканей группировался по их 
артикулам и типам производящих эти виды 
тканей станков. 

Для учета ткани по ширине и плотности 
(чем плотнее ткань, тем ниже производи- 
тельность станка, а чем она шире, тем 
больше времени затрачивает рабочий на его 
обслуживание) произведенный объем каж- 
дого ее артикула умножался на соответст- 
вующее количество метро-уточин в погон- 
ном метре ткани. 

Для сравнения производительности труда 
ткачей, вырабатывающих ткани различной 
сложности (в зависимости от способа пере- 
плетения нитей) на неодинаковом по мощ- 
ности оборудовании, были использозаны 
переводные коэффициенты трудоемкости. 
При этом за базу принимается трудоем- 
кость изготовления наиболее массового ви- 
да изделий а отношение трудоемкости 
других видов тканей к принятой за базу 
дает требуемый коэффициент перевода. 
Таким образом, показатели производитель- 
ности труда на различных объектах были 
приведены к сопоставимому виду, что 
уменьшило вероятность ошибок, неизбеж- 
но содержащихся в статистических данных. 
В результате обработки первичных данных 
статистического и бухгалтерского учета и 
проведения замеров фактического уровня 
шума (на рабочих местах 142 ткачей) были 
получены следующие исходные данные для 
расчета парного коэффициента корреляции: 


Итоговые 
данные 


Наименование 


1. Число позиций в выборке 


(п) 


2 фгеовухурьнеаь тр 
] |... Н. А. Некрасова Ху=7275,2 
РОДЕ На зомУ 


Ух= 14203,5 


4. Произведение производи- 


тельности и шума (ху) Уху=727534,4 
5. Квадрат  производитель- 
ности (у?) Ху?=373830,6 


6. Квадрат  производствен- 


ного шума (х?) Ух? = 142145,7 


7. Средняя арифметическая 
производственного шума _ 
(х) х= 100,025 
8. Средняя арифметическая 


производительности тру- _ 
да (у) у=51,23 
После применения формального аппарата 
корреляционного анализа был определен 
коэффициент корреляции, равный — 0,181, 
что свидетельствует о наличии относитель- 
но тесной обратной зависимости между 
производительностью труда и уровнем про- 
изводственного шума. Вероятностная оцен- 
ка существенности значения коэффициента 
корреляции, проведенная с помощью {-кри- 
терия, дала высокую величину — 0,9684. С 
этой вероятностью можно исключить «ну- 
левую гипотезу», то есть предположение о 
случайном характере полученной величины 
коэффициента корреляции. 

Для построения линии регрессии произво- 
дительности труда по шуму (у по Х) и на- 
хождения параметров уравнения этой линии 
стандартным методом был вычислен коэф- 
фициент регрессии (в). Он составил — 
0,219, что означает снижение производи- 
тельности труда на 0,219 тыс. условных мет- 
ро-уточин на каждый децибел повышения 
производственного шума. Уравнение линии 


регрессии имеет вид: у=у—в(х—х). 
Вследствие достаточно большой величины 
вероятностной оценки коэффициента корре- 
ляции (0,9684) отпала необходимость опре- 
делять существенность коэффициента ре- 
грессии производительности труда по про- 
изводственному шуму. 

Определение величины коэффициента ре- 
грессии представляет большой практический 
интерес, особенно когда ставится вопрос 
о прогнозе какого-либо показателя в связи 
с изменением того или иного определяю- 
щего его фактора. В частности, в экономи- 
ческих прогнозах коэффициент регрессии 
используется при определении так называ- 
емой эластичности явлений. 

Коэффициент эластичности (Э) представля- 
ет собой относительную величину, в данном 
случае процентное отношение среднего 
уровня производственного шума к средне- 
му значению производительности труда тка- 
чей, скорректированное на коэффициент 


регрессии (Э=в ( ). 


У 
Величина коэффициента эластичности ока- 
100,0 
залась равной — 0,43 (—0,219 — _). 
51,23 


Проблемы 
исследовани 


Другими словами, при снижении прои: 
водственного шума на 1%, производитель 
ность труда повышается на 0,43% по все 
выборочной совокупности данных текстиль 
ной промышленности. Отсюда нетрудн 
подсчитать резервы отрасли, для использ 
вания которых необходимо снизить уровен 
производственного шума до предусмотре! 
ного санитарными нормами, и эффект, кс 
торый может дать реализация художес” 
венно-конструкторских проектов, обеспечь 
вающих нормальные условия труда работ: 
ющим. | 
Диапазон действия выявленной закономер 
ности, безусловно, нуждается в уточнени 
путем лабораторных психофизиологически 
исследований. По-видимому, ощущения бс 
ли и комфорта могут находиться в предела 


одного и того же поля измерения. То, чт 


для одного является комфортом, для др) 
гого может оказаться менее приятным, | 
для третьего — даже болезненным ощуще 
нием. Ясно, что влияние фактора внешне 
среды, в данном случае производственног 
шума, на производительность труда челове 
ка будет различным в зависимости от инд» 
видуальных особенностей людей. Поэтом 
выявленное нами влияние уровня шуман 
производительность труда должно быт 
скорректировано на показатель статистиче 
ского распределения различных категори 
людей, входящих в изучаемую совокуг 
ность. | 
В рамках нашего экономико-статистическог 
исследования важно было прежде всег 
определить саму эту количественную зав» 
симость, т. е. влияние производственног 
шума на выработку ткачей, с тем, чтоб) 
использовать полученные результаты дл’ 
улучшения условий труда рабочих текстили 
ной промышленности и в практике художе 
ственного конструирования производстве»: 
ных интерьеров еще на стадии их проект 
рования. Проведенный анализ позволяе 
также приступить к аналогичному исследс 
ванию влияния на эффективность произво! 
ства тех факторов его эстетизации, количе 
ственная определенность которых може 
быть выражена с помощью балльной сист 
мы. } 
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|, 
ГеФессия машиниста шахтной подъемной 


“ашины связана с обслуживанием подъем- 


ой установки, предназначенной для до- 
Тавки на поверхность полезного ископае- 
"ого, «спуска—подъема» людей, материа- 
ов, оборудования и т. д. От ритмичной, 
|адежной работы шахтной подъемной ма- 
Мины в значительной степени зависит весь 
[хнологический процесс добычи угля. 
'мкость большегрузных сосудов для вы- 
‘ачи полезного ископаемого достигает 
0 тонн, а вместимость многоэтажных люд- 
«их клетей — до 50 человек. 
современных подъемных машинах аппа- 
| атура управления, контроля и сигнализа- 
ии сосредоточена на пульте управления, 
| которого машинист выполняет свои ра- 
Точие функции: 
|- управление разгоном и замедлением 
пектропривода подъемной установки, из- 
| енением сопротивления цепи ротора с 
омощью электродинамического сопротив- 
‘ния или рабочего тормоза; 


- визуальный контроль скорости подъема 
и) 
положения подъемного сосуда в стволе 


помощью сельсинного указателя глуби- 


"- контроль рабочих и аварийных режимов 


'истем подъемной машины с помощью 
|"риборов и сигнальных устройств; 

й аварийное торможение подъемной маши- 
‘= с помощью предохранительного тор- 
оза. 

? качестве постоянно используемых орга- 
Ав управления подъемной машины слу- 
(ат рукоятки командоконтроллера и рабо- 
Эго тормоза. Кроме того, имеются орга- 
ы управления для периодического вклю- 
ния различных агрегатов машины. 
‘овременная автоматизированная подъем- 
я установка имеет до 20 источников опе- 
тивной информации, 


нполнения 


необходимой для 
основных рабочих операций 
Тв «спуску—подъему», до 10 источников 
Ъедупредительной информации о пре- 
Ъльно допустимых параметрах работы 
Устем подъемной машины, 5—7 источни- 
в запретной информации и до 20 — ава- 
йной. Скорость поступления информации 
ы равномерного движения р 
ставляет от 1 до 1,5 бит/с, 

‹ скОВЕНИя ее замедаания» —до г 


е@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


Отображение информации на пульте управ- 
ления подъемной машины осуществляется 
с помощью звукового сигнализатора о на- 
чале и конце подъемной операции, визу- 
альных сигнализаторов режима подъема 
(«люди», «груз», «стоп» и т. д.), сигнали- 
затора обслуживаемого горизонта, мано- 
Метра, сигнализатора растормаживания ба- 
рабанов, указателя глубины, скоростемера, 
индикатора силы тока электродинамическо- 
го торможения, сигнализатора достижения 
уровня приемной площадки. Следует от- 
метить, что расположение перечисленных 
приборов и сигнализаторов является в из- 
вестной степени хаотичным. Это затрудняет 
их упорядоченный обзор. Более того, часть 
средств отображения информации выно- 
сится за пределы пульта на расстояние до 
5 м от машиниста с углом обзора до 120°. 
Вне оптимальной зоны пользования и вос- 
приятия находится кнопка зарядки предо- 
хранительного тормоза, а также большин- 
ство приборов периодического пользова- 
ния и указателей дающих информацию о 
состоянии отдельных систем подъемной 
установки. Средства отображения инфор- 
мации в отдельных случаях несовершенны 
сами по себе: нет достаточно ясной види- 
мости шкал приборов и надписей на сиг- 
нализаторах из-за плохой контрастности, 
затруднено восприятие знаковой информа- 
ции с рабочего места машиниста из-за ма- 
лых угловых размеров, не исключена воз- 
можность погрешности при считывании 
из-за большого параллакса, расположение 
приборов и сигнализаторов не соответст- 
вует последовательности считывания их 
показаний, а также размещению самих ор- 
ганов управления, отсутствует объединение 
приборов и органов управления в функ- 
циональные группы и т. д. 


Учитывая большой объем информации, за- 
ключенный в системе «машинист — подъ- 
емная машина», следует пересмотреть кон- 
струкцию пульта управления в плане реа- 
лизации эргономических норм и требо- 
ваний. 

Работа подъемной 
проходит в сравнительно благоприятных 
условиях. Его рабочее место располагает- 
ся в закрытом помещении, где поддержи- 
вается нормальная температура воздуха. 
Уровень шума на рабочем месте машини- 
ста в допустимых пределах —от 60 до 
90 дБ. Вибрации и запыленность отсутст- 
вуют. 

Физиологические нагрузки на машиниста 
характеризуются следующими данными. Ра- 
бота сменная при пятидневной рабочей 
неделе. Время самих рабочих операций 
по отношению к продолжительности сме- 
ны составляет от 50 до 85%. Характер ос- 


машиниста машины 


новных операций машиниста — цикличе- 
ский. Продолжительность одного цикла 
«подъема—спуска» занимает 60—200 с. 


Длительность пауз — от 10 с до несколь- 
ких минут. Общее количество циклов — до 
200 в смену. Количество элементов в од- 
ном цикле составляет 10 и более, что в 
известной степени исключает однообразие 
и монотонность труда. Рабочие движения 
рук имеют возвратно-поступательный и на- 


жимнбй характер. Величина усилий не- 
большая — от 0,5 до 5 кг. Поза машиниста 
свободная, в рабочем кресле. Имеется 
возможность расслабления в периоды па- 
уз. В целом динамические и статические 
нагрузки в деятельности машиниста незна- 
чительны. Главными его функциями явля- 
ются в основном функции наблюдения за 
средствами отображения информации, что 
требует особого внимания, работы памяти, 
анализа возникающих ситуаций. Повышен- 
ные требования предъявляются к скорости 
и точности реакций. Показатели функцио- 
нального состояния рабочего характеризу- 
ются средними величинами сдвигов психо- 
физиологических функций (частоты пуль- 
са, артериального давления, изменения 
скорости реакций и основных свойств вни- 
мания). Данные исследований свидетельст- 
вуют о том, что труд машиниста подъем- 
ной машины ниже среднего по своей тя- 
жести, однако по характеру нервно-напря- 
женный, отличается большими психофизио- 
логическими нагрузками. Поэтому важным 
моментом исследования является установ- 
ление степени профессиональной значи- 
мости отдельных функций в трудовом про- 
цессе машиниста. Для их оценки в лабо- 
ратории психологии труда ЦНИЭИУголь 
разработана специальная методика, основ- 
ные положения которой изложены ниже. 
Для анализа психофизиологических функ- 
ций машиниста подъемной машины и оп- 
ределения их профессиональной значи- 
мости разрабатывается аналитический гра- 
фик, в котором трудовой процесс разде- 
ляется на отдельные рабочие операции 
и приемы. Затем дается оценка значи- 
мости функций в каждой рабочей опера- 
ции по степени ответственности за возмож- 
ные последствия неудовлетворительной 
реализации функции и по степени нагрузки 
на психофизиологическую сферу маши- 
ниста. 

Оценка функции по критерию ответствен- 
ности дается в баллах. При этом, если не- 
удовлетворительная реализация функции 
сопряжена с возможностью несчастного 
случая с окружающими людьми, то оцен- 
ка функции определяется в 5 баллов; при 
несчастных случаях с исполнителем — 
4 балла; при аварии системы — 3 балла; 
при снижении производительности труда — 
2 балла; если функция необходима для 
выполнения задания, а ошибки не ведут 
к опасным последствиям —1 балл; нако- 
нец, если выполнение задания не зависит 
от реализации данной функции — 0 баллов. 
Оценка функций по степени нагрузки на 
исполнителя также осуществляется в бал- 
лах по следующей схеме: 


А. Анализаторные функции. 

1. Острота зрения: а) особо точные рабо- 
ты с различением объектов размером от 
0,1 мм и менее — 5 баллов; 6) работы вы- 
сокой точности (0,1—03 мм)—4 балла; 
в) точные работы (0,3—1,0 мм) — 3 балла; 


г) работы малой точности (1,0—10,0 мм) —. 


2 балла; д) 

10 мм) —1 балл. 
2. Глазомер — оценка линейных и скоро- 
стных величин: а) с точностью до 5% — 


грубые работы (более 


4975 МЗ 


«Техническ_. эстетика». 


Профессиональная значимость функций машиниста 


Таблица 1 


шахтной подъемной машины 


Наименование функций 


Показатели 
Е ЕВ = 
Е 0 г 
= 5 о ов 
Е о за Е: Зщы 
дно ОН З Бона 
ЗЕЕ ЕО ЕЕ ЕЕ 
я я 
Е ая оНЕЯ вон Е ао== 
бое вона Эры Е=ЫЯ 
оно= бЕЗФЯ оа= ЯоыЕ 
ео 5ЗЕ> Ее ЕЕ 
Ф= 
бов 50-8 58 О з:8.5 8: 


у 


Острота. зрения 3,64 5 1,98 3,54 
Глазомер 3,45 5 2,84 3,78 
Цветовосприятие 0.96 2 1,91 1,62 
Острота слуха 3,53 5 1,95 8,5 
Слуховая ориентировка 0,97 1 0,98 0,98 
Дифференциация звуков 0,97 1 0,97 0,98 
Дифференциация запахов 0,96 3 1,89 1,95 
Статическая чувствительность 1,0 1 1,0 1,0 

В целом по анализаторным функциям 1,93 2,87 В | 2,16 - 
Объем и переключение внимания 3,59 5 4,85 4,47 
Устойчивость внимания 3,64 5 3,94 4,2 
Распределение внимания 3,47 5 2,86 3,78 

В целом по функциям внимания 3,57 | 5 | 3,88 | 4,15 
Скорость реакций 3,49 5 4,79 4,42 
Точность реакций 3,52 5 1,93 3,48 
Координация движений 1,89 2 1,89 1,9 

В целом по двигательным функциям 2,63 | 4 | 2,87 | 3,16 
Кратковременная память 3,64 | 5 | 4,87 | 4,5 

5 баллов; 6) от 5 до 10—4 балла; в) от чей позы в вынужденном состоянии — 


10 до 15—3 балла; г) от 15 до 20—2 
балла; д) свыше 20% — 1 балл. 

3. Цветовосприятие: а) различение свыше 
10 оттенков одного цвета— 5 баллов; 6) 
от 5 до 10 оттенков одного цвета — 4 бал- 
ла; в) до 5 оттенков 


одного цвета — 
3 балла; г) многоцветное восприятие — 
2 балла; д) одноцветное восприятие — 
1 балл. 


4. Острота слуха — интенсивность воспри- 
нимаемых звуков: а) до 30 дБ — 5 баллов; 
6) 30—40—4 балла; в) 40—50—3 балла; 
г) 50—60 —2 балла; д) свыше 60 дБ — 
1 балл. 
5. Слуховая ориентировка — точность раз- 
личения направления звука в горизонталь- 
ной плоскости: а) ориентировочно — 
1 балл; 6) до 45°—2 балла; в) до 30° — 
3 балла; г) до 15°— 4 балла; д) при не- 
обходимости дополнительного различения 
направления звука в вертикальной пло- 
скости с точностью до 30° к указанным 
оценкам добавляется один балл. 
6. Дифференциация звуков — выделение 
нужного сигнала из нескольких источни- 
ков: а) из двух—1 балл; 6) из трех — 
2 балла; в) из четырех —З балла; г) из 
пяти — 4 балла; д) свыше пяти — 5 баллов. 
7. Дифференциация запахов — различение 
нескольких источников запаха: а) одного — 
1 балл; 6) двух— 2 балла; в) трех —З бал- 
ла; г) четырех —4 балла; д) свыше четы- 


Трех —5 баллов. 

8. я ов а) регу- 

тив {+ рабо ПОЗЫ свободном со- 
Чебедлуь,б) рясулирование рабо- 


2—3 балла. 
Б. Внимание. 


1. Объем и переключение внимания — ко- 
личество обслуживаемых объектов наблю- 
дения в минуту: а) до 5—1 балл; 6) от 5 
до 10 —2 балла; в) от 10 до 15 —3 балла; 
г) от 15 до 20—4 балла; д) свыше 20— 
5 баллов. 


2. Устойчивость внимания — длительность 
сосредоточенного наблюдения в процен- 
тах от продолжительности рабочего при- 
ема: а) до 20% —1 балл; 6) от 20 до 40 — 
2 балла; в) от 40 до 60—3 балла; г) от 
60 до 80 —4 балла; д) свыше 80% — 5 бал- 
лов. 


3. Распределение внимания — количество 


видов деятельности, выполняемых одно- 
временно: а) один— 1 балл; 6) два— 
2 балла; в) три—З балла; г) четыре — 


4 балла; д) пять и более видов деятель- 
ности — 5 баллов. 
В. Память. 


1. Кратковременная память — количество 
запоминаемых единиц информации в ми- 
нуту (сигналы, показания приборов, описа- 
тельные алгоритмы выполнения операций): 
а) до 5—1 балл; 6) от 5 до 10—2 балла; 
в) от 10 до 15 —3 балла; г) от 15 до 20— 
4 балла; д) свыше 20—5 баллов. 


Г. Двигательные функции. 

1. Скорость реакций: а) до 03с—5 бал- 
лов; 6) 0,3—0,5с—4 балла; в) 0,5— 
1,0<—3 балла; г) 1—2с—2 балла; 
д) свыше 2-хс—1 балл. 

2. Точность реакций — количество объектов, 


из которых производится выбор объекте 
для реагирования: а) два — 1 балл; 6) три = 
2 балла; в) четыре —З балла; г) пять — 
4 балла; д) свыше пяти — 5 баллов. 
3. Координация движений: а) координаци; 
по одному признаку (пространственному 
временному, силовому) —1 балл; 6) пс 
двум признакам —2 балла; в) по трем 
признакам —3 балла; г) групповая коор- 
динация при двух участниках —4 балла, 
д) групповая координация при трех и бо- 
лее участниках — 5 баллов. | 
На основании данных аналитическогс 
графика производится оценка профессио- 
нальной значимости функций по следую- 
щим показателям: | 
1) относительная степень ответственности 
функции в трудовом процессе, определяе: 
мая как средневзвешенная величина с уче- 
том балла ответственности функции в 
степени ответственности функции (П!со) 
продолжительности (Н): 


хШсожи . 
УН . | 
степень ответственность 
функции в трудовом процессе (Пасо), оп 
ределяемая по наивысшему баллу оценку 
степени ответственности функции (Гсо) 
Пасо=Гсо (макс). 
Этот показатель вводится для учета не’ 
удовлетворительных последствий реализа. 
ции функции в отдельных рабочих опера: 
циях, которые характеризуются небольшой 
продолжительностью, но высокой ответст. 
венностью; ] 
3) относительная степень нагрузки функ: 
ции в трудовом процессе, определяемая 
как средневзвешенная величина с учетом, 
балла степени нагрузки функции в каждой 
рабочей операции ([Шсз) и ее продолжи. 
тельности (1): 
- _ УШезхН 
Посз=—Ун у 
Общий показатель профессиональной зна! 
чимости функции выводится как средне! 
арифметическая величина из вышеуказан: 
ных трех показателей. | 
Результаты исследований профессиональной 
значимости психофизиологических функ! 
ций машиниста шахтной подъемной маши, 
ны приведены в табл. 1. | 
Было выявлено, что наивысшую профес, 
сиональную значимость в трудовой дея’ 
тельности машиниста шахтной подъемно 
машины имеют такие факторы, как вни 
мание (его объем, способность к переклю) 
чению, устойчивость), память (ее объем 
прочность), скорость реакций. Высокук 
профессиональную значимость имеют так 
же: острота зрения и слуха, глазомер, рас/ 
пределение внимания, способность фикса 
ЦИИ и анализа наглядных образов, точност! 
реакций. Следовательно, на целенаправ 
ленное формирование этих психофизиоло 
гических качеств должно быть обращенс 
основное внимание в процессе профессио 
нального обучения машинистов подъемны. 


й 
машин. | 


| 
| 
Посо= 


2) абсолютная 


Необходимо отметить, что отдельные функ 
ции машиниста относительно самостоятель 
ны, качественно отграничены друг от дру! 


‘Эргономика 


га, и в этом смысле возможности их взаи- 
мокомпенсации невелики. Практически это 
зыражается в зрительном и слуховом дуб- 
пировании сигналов разрешения и запре- 
Кения выполнения операций «спуска—подъ- 
(=ма», в дублировании контроля за темпе- 
атурой нагрева отдельных узлов электро- 
|>борудования, который осуществляется с 
помощью — осязательных функций (на 
|5щупь) и зрительного восприятия показа- 
№чий индикаторов температурных датчиков. 
Исследования также показывают тесную 
РИО яЗЕ таких функций внимания, как 
его объем и переключение. Дело в том, 
деятельности узкий 


то в практической 
объем внимания может с успехом компен- 
|;ироваться быстрым переключением, и 
| лаоборот, медленное переключение вни- 
мания может быть восполнено широким 
его объемом. Это позволило нам объеди- 
‘нить указанные функции при оценке их 
значимости, 

3 трудовой деятельности машиниста наи- 
‘более ответственной должна быть уста- 
' новка на точность и надежность выполне- 
ния операций в периоды «спуска—подъе- 
ума» людей и на скорость, точность и надеж- 
‘ность при соблюдении заданного скорост- 


ного режима. 
Установка на скорость выполнения опе- 
раций выражается в выработке необходи- 
мого темпа работы, обеспечивающего, при 
соблюдении всех требований правил безо- 
’Засности, минимальную продолжительность 
Точность дости- 


"цикла «спуска—подъема». 
Гается предупреждением ошибок при вы- 
Млолнении рабочих операций. И, наконец, 
"надежность обеспечивается строгим со- 
5людением необходимого скоростного ре- 
Южима, готовностью к восприятию самой 
‘леожиданной информации и принятию со- 
йответствующих мер, особенно по сигналам 
«стоп», отработанностью исполнительных 
действий при маневрах на приемных пло- 
/цадках ствола и т. д. 
{Среди ситуаций вызывающих эмоциональ- 
чую напряженность машиниста, следует 
Злредвидеть неожиданное отключение элек- 
‘гроэнергии, отказы в системе электроди- 
1намического торможения, рассогласован- 
ость показателя глубины с фактическим 
Плоложением подъемных сосудов в стволе 
ит. д. 
Строгий учет выявленных психофизиологи- 
зческих закономерностей трудовой деятель- 
Зности машиниста шахтной подъемной ма- 
и(цины и пересмотр в связи с этим конст- 
22укции пультов управления позволит до- 
5иться повышения эффективности работы 
и гарантии безопас- 


Зиахтно подъема 

ЗАО % ии счспуске—подъеме» клети. 
1 | |. НА. Да 8 $ вВедакцией 15.07.74. 
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Автоматизированная 
система отображения 
графической 
информации 


В Центральном научно-исследовательском 
институте типового и экспериментального 
проектирования жилища (ЦНИИЭП жилища) 
разрабатывается автоматизированная систе- 
ма отображения «АЛГРАФ», ориентиро- 
ванная на графическую работу с архитек- 
турно-строительными объектами. Она мо- 
жет использоваться и в области художест- 
венного конструирования. В дальнейшем 
эта система должна войти в автоматизиро- 
ванную систему проектирования объектов 
строительства. 

Архитектурно-строительное проектирование 
и художественное конструирование харак- 
терны тем, что зрительные образы и гра- 
фические изображения играют важную 
роль в самом процессе проектирования. 
Поэтому здесь с особой остротой встает 
вопрос о достоверности и полноте отобра- 
жения, оперативности управления зритель- 
ными образами, возможности организации 
графического диалога между человеком и 
системой проектирования, Необходимо 
обеспечить широкую вариантность проек- 
тирования, работу методом последователь- 
ных корректировок и приближений. Целе- 
сообразно использовать автоматизирован- 
ную систему отображения для построения 
ритмически повторяющихся, симметричных 
частей образа, корректировки задаваемых 
художником форм в отношении гладкости 
и закономерности изменения кривизны, 
построения линий и поверхностей, облада- 
ющих такими математическими характери- 
стиками, которые четко воспринимаются 
визуально (линейчатых, эквидистантных, со- 
фокусных и т. д). Отмеченная специфика 
охазывает влияние на состав и функциони- 
рование системы отображения. В частно- 
сти, устройства отображения с электронно- 
лучевым экраном не всегда могут обеспе- 
чить нужную точность изображения и раз- 
решающую способность, требуемый фор- 
мат. Поэтому основными устройствами 
отображения здесь являются электромеха- 
нические (чертежные машины, цифровые 
устройства считывания графической инфор- 
мации). 

В настоящее время в опытной эксплуата- 
ции находится первый вариант 
отображения «АЛГРАФ-М». Техническая 
часть системы состоит из ЭВМ «Минск-22» 
и электрически присоединённого к ней 
электромеханического устройства ввода и 
вывода графической информации. Устрой- 
ство планшетного типа позволяет получать 
чертежи размером до 1300%Ж800 мм со 
скоростью черчения 40—80 мм/с при эле- 
ментарном шаге перемещения пера 0,1 мм. 
Одновременно могут быть установлены два 
или три переключаемых по программе пе- 
ра разной толщины или цвета. Устройство 
имеет наклоняемый стол. В систему входит 
также установленное, серийно 


системы 


отдельно 


Ю. В. Котов, инженер, 
ЦНИИЭП жилища 


выпускаемое графическое устройство бара- 
банного типа «ДГУ-2», которое работает от 
промежуточного носителя информации — 
перфоленты и производит вывод изобра- 
жения на бумажную ленту с перфорацией 
шириной 420 мм со скоростью 100 мм/с 
при элементарном шаге 0,2 мм. 
Математическое сбеспечение системы 
«АЛГРАФ-М» в настоящее время ориенти- 
ровано в основном на изображение объек- 

разных проекциях. 
обеспечения делятся 


тов строительства в 
Условно программы 
на три уровня — в зависимости от их общ- 
ности и сложности решаемых задач. 


Первый уровень программ обеспечивает 
управление подключенным к ЭВМ графи- 
ческим устройством в режимах графиче- 
ского вывода и полуавтоматического гра- 
фического ввода. Сюда входит программа 
линейной интерполяции. Вариант программ 
этого уровня производит вывод информа- 
ции на перфоленту для устройства 
«ДГУ-2». Кроме того, к первому уровню 
относятся программы проведения пунктир- 
ных линий, окружностей и их дуг по раз- 
личным задаваемым условиям, нанесения 
текстовых и цифровых надписей упрощен- 
ным «машинным» шрифтом, символами 
желаемой величины. 


Программы второго уровня обеспечивают 
проведение различных кривых линий (кри- 
волинейную интерполяцию), вывод изобра- 
жений таких стандартных геометрических 
фигур, как прямоугольники, параллелепи- 
педы, цилиндры, вычерчивание повторяю- 
щихся частей объекта, организацию цикли- 
ческого вычерчивания, многократное пре- 
образование коордунат, в том числе при 
полярных, цилиндрических 
координатных си- 


использовании 
и других 
стем, построение ортогональных, 
метрических и перспективных проекций в 
соответствии с задаваемыми условиями, оп- 
ределяющими масштаб, направление прое- 
цирования, точки зрения. 


специальных 7 


аксоно- 


Программы третьего уровня решают такие 
специальные задачи, как устранение неви- 
димых для данной проекции линий, псст- 
роение некоторых типов кривых линий и 
поверхностей, нанесение текстовых надпи- 
сей специальными шрифтами и др. 


Отдельные программы системы отображе- 
ния могут использоваться в других про- 
граммах проектного или геометрического 
характера либо система работает автоном- 
но, и тогда ее интерпретирующая програм- 
ма обрабатывает численно-кодовые масси- 
геометрического 

обращение к 
описаний 


вы алгоритмизованного 
описания и обеспечивает 
нужным программам. Массивы 
готовятся заранее другими программами 
либо, частично или полностью, программи- 


стом — на специальном алгоритмическом 
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1. Чертежи фасадов зданий, полученные с 
помошью системы «А ЛГРАФ-М». Зако- 
дировав достаточный набор повторяю- 
щихся элементов изображения, можно по- 
лучить множество вариантов фасадов зда- 
ний любой этажности и планировочной 
структуры. 
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2 Геометрическое описание пространствен- 
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ных объектов может быть подзотовлено на 
входном языке с использованием повто- 
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ряюшихся элементов, циклов, различных 
преобразований координатных систем. Ис- 
ходными зрафическими материалами обыч- 
но служат ортозональные проекции всезо 
объскта или езо частей; инозда, как в лан- 
ном случае, общая планировка здания и 
эскизы отдельных фразментов фасадов. 
По подзотовленному описанию можно по- 
лучить различные ортозональные и перс- 
пективные проекции, в том числе, как на 
показанном рисунке, перспективные проек- 
иии на цилиндрическую поверхность, ко- 
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торые применяются при больших узлах 
зрения для изображения интерьерэв, 
панорам застройки и т. п. (рассматривать 
их следует наложенными на вознутую ци- 
линдрическую поверхность расчетнозо ра- 
диуса). 
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3. Для изображения объектов сложной кон- 


физурации применяются прозраммы прове- 
дения различных кривых линий, построе- 
ния контуров, цилиндрические и друзие 
специальные координатные системы. Для 
кодирования таких объектов необязатель- 
но иметь полностью вычерченные ортозо- 
нальные виды. Показанную на рисунке 
перспективу проектируемозо здания зости- 
ницы (архитектор Ю. В. Арндт) трудно 
было бы получить традиционными метода- 
ми. 


Ча,6. Работа с малой архитектурной фор- 


мой — выбор пропорций отдельных объе- 
мов, просмотр с различных точек зрения. 
Для изображения новозо варианта доста- 
точно изменить в зеометрическом описании 
несколько чисел. Кодировалось изображе- 
ние с эскизных набросков плана и боково- 
з0 вида; точные размеры и ортозональные 
проекции определяются в результате рабо- 
ты с системой. 


. С помошью перспективных изображений 


автомазистрали, построенных с последова- 
тельно меняющихся точек зрения водителя 
движущезося автомобиля, можно анализи- 
ровать масштаб и расположение средств 
визуальной коммуникации в сочетании с 
средствами транспорта. Дополнительно на- 
несенная криволинейная координатная сет- 
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ка соответствует определенной величине 
пространственных узлов зрения и позволя- 
ет независимо от масштаба изображения 
определять узлы, под которыми видны от- 
дельные знаки. Мнозоступенчатое преоб- 
разование координатных систем позволяет 
лезко моделировать движение транспорт- 
ных средств, описание которых подзотов- 
лено в виде отдельных блоков. 

ба, 6. Использование условнозо машиннозо 
чертежа как зазотовки для дальнейшей ра- 
боты над техническим рисунком, от кото- 
розо требуется высокая достоверность пе- 
редачи размеров и пропорций объекта. 

7а, 6. Криволинейная поверхность, получен- 
ная расчетом и изображенная с помошью 
системы «А ЛГРАФ-М» (ортозональная и 
перспективная проекции). Такие изобра- 
жения мозут использоваться для направ- 
ленной корректировки формы поверхности, 
созласования со смежными конструктив- 
ными деталями и общей компоновкой, для 
проверки прозрамм управления станками, 
иззотовляющими объемные макеты и про- 
изводственное оборудование, для иззотов- 
ления шаблонов и др. Криволинейные по- 
верхности формируются в ЭВМ специаль- 
ными прозраммами по различным исход- 
ным данным, полученным с предваритель- 
ных эскизов или макетов и введенных в 


У ЭВМ зрафически или на входном языке. 


качестве таких данных мозут выступать 
характерные направляющие линии на по- 
верхности и одно или несколько исходных 
сечений. 


языке. Использованный при разработке 
системы принцип алгоритмизации геомет- 
рического описания изображаемых объек- 
тов обеспечивает существенное сокраще- 
ние объемов исходной информации (осо- 
бенно для таких объектов, где имеются 
ритмические структуры, симметрия, ис- 
пользуются стандартные образы), упрощает 
подготовку информации и возможность 
выбора для описания отдельных частей 
объекта наиболее удобных координатных 
систем. Для решения специальных задач 
имеется возможность включать в геометри- 
ческое описание обращения к дополни- 
тельно написанным машинным подпрограм- 
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в. Машинные узоры, полученные на основе 
; смешающихся линий синусоид. 

Варианты орнамента, кодировка которых 
„ отличается друз от друза лишь несколь- 


кими числами (кодируется четверть повто- 
ряющейся ячейки орнамента и структура 
ритмическозо рисунка). Возможен вывод 
таких изображений в цвете. 
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мам. Кроме того, при описании можно 


пользоваться частичной идентификацией 
отдельных геометрических образов, их па- 
раметров и целых блоков информа-, 
ции. 

Практика работы с системой показала, что 
непосредственное графиче- 
ского устройства к ЭВМ — по сравнению с 
или даже маг- 


надежность 


подключение 


приводом от перфоленты 
нитно0й — ленты — повышает 
работы управле- 
ния, появляется возможность графической 
корректировки информации в режиме 
ускоряется отладка программ и 


изображаемых 


системы, оперативность 


диалога, 
геометрического описания 
объектов. С другой стороны, для многих 
задач время вывода на перфоленту про- 
граммы для управления устройством срав- 
нимо со временем непосредственного вы-‘ 
черчивания на устройстве, подключенном 
к ЭВМ. 

Выявились важные преимущества устройст- 
Оно дает возмож- 
большого 


ва планшетного типа. 


ность получать изображения 
размера на бумаге разного 
других материалах, обеспечивает сравни- 
тельно хорошую видимость появляющегося 
изображения и возможность его дальней- 
шей ручной доработки. Устройства бара- 
банного типа могут оказаться удобнее при 
поточном выпуске чертежной документа- 
ции, при подготовке кадров машинной 
мультипликации и в ряде других случаев. 


Скорость черчения у них обычно выше, 


качества и 


чем у устройств планшетного типа. 

Практика работы с системой отображения 
«АЛГРАФ-М» позволяет выявить круг за- 
дач, где использование машинной графики 
особенно эффективно, в том числе: 

автоматическое построение графиков при 
обработке экспериментальных данных и 
анализе статистических исследований, при 


«Техническая эстетика», 1975, № 3 


ческая эстетика», 1975, № 3 


«Т 


контроле за сложными расчетными про- 
цессами, протекающими в ЭВМ, что имеет 
неоспоримое преимущество перед расши- 
фровкой больших массивов цифровой 
информации, позволяет быстро оценивать 
ситуацию и оперативно управлять процес- 
сом; 
изображение объектов при автоматизиро- 
ванном процессе их проектирования с при- 
менением расчетных методов, когда их 
геометрическое описание формируется в 
ЭВМ программами проектирования; 
изображение объектов проектирования во 
многих проекциях —<с различных точек 
зрения, изображение вариантов объектов 
для выбора лучшего варианта и доводки 
его; 
выпуск проектной и технологической доку- 
ментации по программам типового проек- 
тирования. 
Возможность сокращенно описывать гео- 
метрические образы на входном языке и 
сочетать такое описание с графическим 
вводом позволяет эффективно использо- 
вать систему отображения и в тех случаях, 
когда сам процесс проектирования еще не 
автоматизирован. Значительную долю за- 
дач, решаемых на системе «АЛГРАФ-М», 
составляет построение перспективных про- 
екций проектируемых зданий, их комплек- 
сов, интерьеров. 
Целесообразно применение систем отобра- 
жения для построения стереопар или сте- 
реосерий изображений. Ручными методами 
практически недостижимо построение та- 
ких изображений с точностью, обеспечи- 
вающей правильность передачи глубины 
пространства. Вывод серий изображений с 
последовательно меняющихся (по про- 
грамме) точек зрения, < возможностью 
также постепенного изменения некоторых 
параметров объекта приводит к машинной 
мультипликации, позволяющей просматри- 
вать проектируемый объект в динамике 
движения (кадры мультипликации могут 
быть подготовлены на электромеханиче- 
ском устройстве, но, вообще говоря, це- 
лесообразнее использовать электроннолу- 
чевое, с пересъемкой изображений на 
кинопленку или с записью на видеомагни- 
тофон). 
Дальнейшее развитие систем графическо- 
го отображения расширит круг задач, оп- 
тимально решаемых математическими ме- 
тодами. В состав расширенных систем 
отображения могут входить, кроме элект- 
ромеханических графических устройств, 
оперативные электроннолучевые устройст- 
ва, позволяющие вводить в ЭВМ объемную 
информацию, и программно управляемые 
станки для изготовления объемных маке- 
тов. Предполагается, что системы будут 
иметь выход на производственно-техноло- 
гическое оборудование с программным 
управлением. Именно комплексное реше- 
ние задач проектирования, включая авто- 
матизацию изготовления производственно- 
го шоборудования — штампов, пресс-форм, 
| стендов, даст наибольший 


ки НИРТЯКЯ экономический эффект. 
им. Н. А. Некрасова 


еес{го.пеКгазоуКа.ги 
Получено редакцией 12.06.74. 


у 


Эстетическая 


организация 


производственной среды 


В октябре минувшего года ВНИИТЭ сов- 
местно с Московским домом научно-тех- 
нической пропаганды им. Дзержинского 
провел очередной ’научно-методический 
семинар, посвященный вопросам эстетиче- 
ской организации производственной среды. 
Организаторы семинара ставили целью 
рассмотреть вопросы эстетической органи- 
зации среды применительно к новым и 
реконструируемым промышленным пред- 
приятиям, а также поделиться опытом эс- 
тетического преобразования предприятий 
Москвы и Московской области. Эти цели 
предопределили контингент участников се- 
минара: были приглашены представители 
промышленных организаций, занимающиеся 
вопросами производственной эстетики и 
НОТ, сотрудники проектных и исследова- 
тельских институтов, преподаватели. 

Со вступительным словом о задачах эсте- 
тической организации производственной 
среды выступил кандидат искусствоведения 
Ю. С. Лапин (ВНИИТЭ). Он обратил внима- 
ние участников семинара на особенности 
современного этапа исследований и разра- 
боток в области производственной эстетики. 
Использование достижений производствен- 
ной эстетики, эргономики и НОТ на пред- 
приятиях, в организациях и учреждениях 
Москвы важным направлением 
улучшения условий труда, фактором раз- 
вития связей науки и производства. Эсте- 
тическое преобразование производственной 
среды становится одним из обязательных 
условий роста производительности труда и 
социального развития коллективов. Необ- 
ходимость формирования производственной 
среды средствами художественного конст- 
руирования диктуется задачами совершен- 
ствования производства и всем ходом раз- 
вития научно-технического прогресса. 
Классификации эстетических факторов ус- 
ловий труда, разработанной во ВНИИТЭ, 
был посвящен доклад В. М. Солдатова. Он 
осветил основные положения этой класси- 
фикации и сообщил о критериях оценки 
условий труда. 

Интересной проблеме было посвящено вы- 
ступление кандидата медицинских наук 
А. Н. Лебедева (ВНИИТЭ) «Учет физиоло- 
гических критериев в организации среды». 
Докладчик говорил о комплексной оценке 
условий труда методами инструментально- 
го замера психофизиологического состоя- 
ния работающего. Исследование функцио- 
нального состояния с регистрацией реак- 
ций позволяет выявить особенности выпол- 
няемой работы и установить корреляцию 
между внешним воздействием и ответными 
реакциями, А этот момент имеет немалое 
значение в поиске путей эстетического пре- 
образования производственной среды. 
Свет и цвет — важнейшие элементы про- 


является 


изводственного интерьера. Эти темы о 
щались в выступлениях кандидата архи 
туры В. В. Блохина (ЦНИИпромздани? 
младшего научного сотрудника В. А. Б| 
ловского (Харьковский филиал ВНИИТЗ 


В. В. Блохин рассказал об основных з\ 
номерностях разработки цветовой сред 
производственных помещениях, сооб’ 
некоторые нормативные данные, по к 
рым определяется цветовая гамма и к 
рые дают возможность проектировщи 
более гибко пользоваться цветом. Яр 
дополнением к докладу послужили ди. 
зитивы, показывающие конкретные при 
ры удачных цветовых решений интерье! 
Это были цехи ВАЗа, КамАЗа и некото 
московских предприятий. Доклад В. А. Е 
иловского об освещении касался иссле 
вательских вопросов. Автор говорил о ‹ 
ременных решениях освещения интерье| 
о необходимости рассматривать пробл 
освещения производственных помеще 
в общей концепции света как элем‹ 
жизненной среды. | 


Об опыте разработки интерьеров для тр 
приятий Москвы рассказал архитек 
В. С. Прибылов (СХКБлегмаш). На нескс 
ких конкретных примерах он раскрыл ‹ 
бенности проектных предложений по | 
конструкции промышленных интерье} 
Принципиальное значение, подчеркнул 

тор, имеют при этом соблюдение эта 
разработки, состав специалистов и пути 
ализации проекта. Сходным пробле/ 
был посвящен доклад «Комплексное ре 
ние интерьеров административных поме 
ний» архитектора А. Е. Кошелева (ВНИИ` 
Он говорил о принципах организации пр 
метного окружения при комплексной 

конструкции административных служб пр 
приятий, показывал примеры эстетичес, 
организации среды применительно к ад 
нистративным комплексам предприятий 
возможности создания фирменного ст 
предприятия. | 


Известно, какую важную роль играет 
зуальная информация. В условиях зав 
ского цеха, на напряженных рабочих } 
стках правильно поставленная система 
формации приобретает особое значек 


| 


р 


Об этом говорил кандидат архитект) 
Г. Н. Черкасов (МАИ). Он подчерк! 
необходимость комплексного проектирс 
ния графических средств информации, ' 
торые следует использовать повсемес“ 
начиная от рабочих мест и до открь| 
территории. | 
Если три предыдущих автора говорили 
проблемах интерьеров зданий, то док 
кандидата архитектуры К. М. Яковлев: 
Матецкиса (Вильнюсский филиал ВНИИ 
касался принципов организации зон отд’ 


1 
'"тавки, 
'уференции, 
‚ещания 
} 


` предприятиях и приемов озеленения 
Мрытых территорий. 


роные сведения о новых материалах, ре- 
‹сендуемых для отделки интерьеров, со- 
цили В. Д. Исаков (ВНИИпроектполимер- 
,вля) иТ. А. Пинчук (ВНИИТЭ). В первом 
| ладе давалась классификация матери- 
„в для отделки строительных конструкций 


зависимости от их 


|\ещений цехов в 
ств и характера воздействия среды. 
примере некоторых промышленных 
рдприятий докладчик показал различные 
‚емы применения новых материалов. 
к: Пинчук сообщила участникам семина- 
\, некоторые конкретные рекомендации 
применению лакокрасочных материалов 
| отделки производственного оборудо- 


м 


| ия. 
м 


р 


3. Калмыков (ВНИИТЭ) познакомил слу- 
(елей с системой специализированной 
’ормационной службы и организацией 
‘авочно-информационного обслуживания 
|‘циалистов по технической эстетике. Два 
Тледних сообщения касались практиче- 
К примеров: И. Ф. Шапров, заведующий 
"о технической эстетики на Малаховском 
''ериментальном заводе, поделился опы- 
" эстетической организации среды на 
‘ем предприятии. вниитЭ 
5. Будагова рассказала о влиянии осо- 
7ностей технологии производства на эс- 
'чческую организацию среды на примере 
‚ очих помещений кондитерских фабрик. 


Аспирантка 


‚дует отметить, что в докладах и сооб- 
и'иях на семинаре отразились три осо- 
ности производственной эстетики. Пер- 
— это прямая связь вопросов эстетиче- 
„я организации производственной среды 
‚деятельностью по улучшению условий 
да в промышленности. Вторая — обус- 
‚пенность всех мероприятий производ- 
"нной эстетики требованиями эргономи- 
ии НОТ. И третья — комплексный харак- 
„ который присущ данному направлению 
„зршенствования промышленного произ- 
ства, где наравне с технико-экономиче- 
ми особенностями промышленности учи- 


„ются современные социальные требо- 


чя. 


'стники научно-технического семинара 
тросы эстетической организации произ- 
ственной среды» отметили его своевре- 
"ность и большую пользу. В целях рас- 
Фения работ по эстетической организа- 
Е производственной среды на заводах 
абриках Москвы и Московской области, 
“зкже в целях повышения эффективнос- 


у > 
*азработок в области производственной 


| увачииКИоте8Минара приняли 


ацийНорганизециенного, мето- 
преязвожетаенното! плана. 


ИЗ ВЫСТУПЛЕНИЙ 
НА СЕМИНАРЕ 


Солдатов В. М. (ВНИИТЭ) 


Проблема оценки эстетического уровня ус- 
ловий труда распадается на проблему из- 
мерения и проблему оценки эффективнос- 
ти его повышения. В первом случае крите- 
рием оценки будет соответствие элементов 
производства требованиям технической эс- 
тетики, во втором — гармоническое разви- 
тие личности и повышение творческих спо- 
собностей работников, что в конечном сче- 
те должно приводить и к экономическому 
развитию производства. 

Для пропаганды эффективности повышения 
эстетического уровня условий труда нужно 
создать в Москве предприятия, образцо- 
вые по культуре и эстетике производства. 


Исаков В. Д. 
(ВНИИпроектполимеркровля) 


Современный уровень архитектуры и тех- 
нической эстетики выдвигает высокие тре- 
бования к строительным и отделочным ма- 
териалам, которые являются средством во- 
площения архитектурно-художественного 
замысла. В настоящее время необходимые 
качества поверхности строительных и отде- 
лочных материалов регламентируются толь- 
ко в отношении эксплуатационно-техниче- 
ских и эксплуатационно-гигиенических 
свойств поверхности. Те качества поверх- 
ности материалов, которые определяют оп- 
тические свойства и как производное от 
них — архитектурно-художественные свой- 
ства материалов, в государственных и от- 
раслевых стандартах отражаются или рег- 
ламентируются далеко не полно. Парамет- 
ры цвета еще частично указываются, а 
фактуры и текстуры или вообще опускают- 
ся, или определяются широким, практиче- 
ски неопределенным диапазоном. Отсутст- 
вие обоснованных границ этих параметров 
приводит к несогласованности качеств по- 
верхности материалов с требованиями ор- 
ганизации оптимального  светоцветового 
климата (работы ЦНИИПромзданий, НИИст- 


ройфизики, ВНИИТЭ и др.). 


Браиловский В. А. 
(Харьковский филиал ВНИИТЭ) 


..Если раньше освещением занимались лишь 
светотехники, то теперь требуются объеди- 
ненные различных специалистов. 
Направление этих усилий можно рассмат- 
свет как фактор, 
и свет как 


усилия 


ривать в двух аспектах: 
воздействующий на человека, 
инженерный элемент здания. В первом слу- 
чае дизайнеры, архитекторы и светотехники 
должны объединяться с психологами и фи- 


зиологами, во втором — к ним должны при- 
соединиться сантехники и инженеры-акус- 
тики. 

Учитывая психологические, психофизиоло- 
гические и прочие воздействия световой 
среды на человека, дизайнеры работают 
сегодня над новыми источниками света и 
светильниками. Их поиски обращены на 
проектирование контролируемой среды, 
возможность одновременного использова- 
ния искусственного и естественного света, 
проблемы компенсации ультрафиолетового 
спектра излучения, разработку динамиче- 
ского освещения, 


Черкасов Г. Н. кандидат архитектуры 
(Московский архитектурный институт) 


..Необходимо упорядочить огромное коли- 
чество зрительной информации, поступаю- 
щей к человеку, привести ее в соответствие 
с возможностями человека, с одной сторо- 
ны, и потребностями промышленного пред- 
приятия, с другой. 

Системный подход к данной проблеме дол- 
жен обеспечить выборочность зрительной 
информации, то есть снабдить определен- 
ные участки или процессы производства 
только самой необходимой информацией, 
исключая оставшуюся массу информации. 
В этой связи представляется целесообраз- 
ным пересмотр ряда действующих норма- 
тивных документов и разработка новых ре- 
комендаций. 


Прибылов В. С. 
(СХКБлегмаш) 


При реконструкции интерьеров преследу- 
ют следующие цели: совершенствование 
пространственной структуры; обеспечение 
оптимального цветового климата и раци- 
ональных условий освещения; обеспечение 
условий микроклимата; разработка комп- 
лекса средств визуальной информации; 
улучшение архитектурно-строительных эле- 
ментов. Правильно подобранный состав 
специалистов, которые будут решать все 
вопросы реконструкции в комплексе, име- 
ет немалое значение. Есть основания рас- 
пределять этот состав таким образом (в\%): 
архитекторов (или художников-конструкто- 
ров) — 40, художников-колористов — 25, 
конструкторов — 20, светотехников, лако- 
красочников, сметчиков — 10, других спе- 
циалистов (акустик, дендролог) — 5. 

Если проектирование новых зданий осуще- 
ствляется в две или даже в одну стадию, 
то при реконструировании интерьеров обя- 
зательны три стадии: предпроектный анализ 
(15%), проектирование (65%), авторский 
надзор (20)%. 


«Техническая. эстетика», 1975, № 3 


} одническоя эстетика», 1975, № 3 


Из картотеки ВНИИТЭ 


КОМПЛЕКТ НАВИГАЦИОННЫХ 
ПРИБОРОВ «МОЛОГА» 


Авторы художественно-конструкторской ча- 
сти проекта: И. П. Виноградов, Ю. В. Жи- 
водаров, Л. А. Кузьмичев, Ю. М. Поликар- 
пов (ВНИИТЗЭ]. 


При проектировании приборов особое вни- 
мание уделялось отбору наиболее важной 
информации и способам ее отображения. 
Три прибора выполнены в нескольких ва- 
риантах: настольном, подвесном и для 
вмонтирования в пульт. Последнее произ- 
водится с помощью уголковой рамы без 
винтов с лицевой стороны (при любой 


| им. Н. А. Некрасо 
| е1ес\го.пекгазо\ука.ги 


толщине крышки пульта). Для закрепления 
приборов на вертикальной плоскости пре- 
дусмотрены амортизаторы, которые уста- 
навливаются в гнездах и соединяются с 
корпусами приборов посредством уголко- 
вой конструкции. 

В целях предохранения от’ случайных уда- 
ров и смещений панели с ручками управ- 
ления утоплены. Шкалы имеют подсветку, 
позволяющую пользоваться приборами в 
темном помещении, 

Среди приборов комплекта выделяется по 
своей конструкции и пластическому реше- 
нию цифровой информатор. Он закреплен 
на штанге с шарниром, что позволяет, по- 
ворачивая его в горизонтальной и верти- 
кальной плоскостях, устанавливать прибор 
в удобном для считывания положении. 
Цветовая схема комплекта основана на со- 
четании нейтрально-серого покрытия кор- 
пусов и черных поверхностей шкал. 


Т, В. Норина, ВНИИТЭ 


ОдСвятнд, 


по Дааа 


ен 


рт культуры 
илища и одежды 


ССР" 


й 
959 году в ЧССР был создан Институт 
ьтуры жилища и одежды (УБОК)?, ко- 
ый в настоящее время занимается фор- 
‚ованием ассортимента изделий широ- 
{> потребления. Основное внимание уде- 
тся повышению их эстетического уров- 
что тесно связано с вопросами модер- 
ации и улучшения 
йств продукции в целях более полного 


потребительских 


двлетворения массового спроса и увели- 
ия экспорта. сотруд- 
ов института со специалистами произ- 
эства позволяют формировать творче- 
>» коллективы, осуществляющие совме- 


Тесные контакты 


ме разработки. 
ититут изучает важнейшие теоретические 
блемы, связанные с совершенствовани- 


Зассортимента и формированием совре- 
ного стиля жизни, а также ведет раз- 
зотку изделий и их групп для отдель- 
отраслей промышленности. Возможно- 
, внедрения разработок, а также сбыта 
идукции обсуждаются с представителя- 
тор- 


.) промышленных предприятий и 


ти, 


ляяло добуРекакращенное изложение 
ад ная. + скекраеоНа», 1975, № 1, 


т ) Ме! :сиго.де газоуКа.ги 
{ау руоуё а оавупг КиЦиту. 


Я. Гоуда, заместитель директора УБОК, 
ЧССР 


Решение стоящих перед институтом проб- 
высокой профессио- 
сотрудников 
около 60 человек) — знанием 


лем обеспечивается 
нальной подготовкой его 
(сейчас их 
той сферы производства, для которой они 
работают, глубоким пониманием технико- 
эстетических требований. 

Деятельность института развивается в не- 
скольких направлениях: ведется подготовка 
информационных материалов, отражаю- 
щих международные тенденции проектиро- 
вания важнейших видов бытовых изделий, 
и подготовка предложений по внедрению 
новых образцов, соответствующих потреб- 
ностям нашего общества и повышающих 
эффективность экспорта; разрабатываются 
в контакте с представителями промышлен- 
образцы изделий для серийного 
производства; исследуются (с участием 
других организаций) важнейшие проблемы 
ассортимента, культуры одежды и форми- 
рования жизненной среды; осуществляется 
координация разработок и внедрения из- 
делий массового потребления. 

В целях быстрейшего освоения зарубеж- 


ности 


ных достижений специалисты института не 
только используют их в своей практике, но 
и предоставляют производству необходи- 
мую информацию и техническую помощь: 


1. Интерьер, оборудованный системой мо- 


дульных шкафных перегородок для квар- 
тир массового строительства (тип “Т-08-В”). 
Автор М. Яноуш. Различные комбинации 
типовых элементов позволяют создавать 
внутриквартирные перегородки с емкостями 
и ликвидировать статичность планировки 
помещений. Это помогает формировать но- 
вые функциональные зоны в соответствии 
с меняющимися потребностями семей. 


устраивают выставки зарубежных образцов, 
организуют стажировку чехословацких спе- 
циалистов в других странах. Для работни- 
ков производства проводятся семинары, 
посвященные вопросам эстетики и культу- 
ры, новым направлениям в проектирова- 
нии, техническому прогрессу, особенностям 
зарубежных рынков и т. д. 

УБОК является членом Постоянной рабо- 
чей группы СЭВ по экономическому и на- 
учно-техническому сотрудничеству в обла- 
сти швейной промышленности и культуры 
одежды, состоит в Международной комис- 
сии по цвету, (СС), в 
Международном обществе моды на обувь 
(МоЧецгор). 

Отдел культуры жилища изучает пробле- 


текстилю и моде 


мы современного быта в связи с произ- 


стекла, фарфора, 
Учиты- 


водством мебели, све- 
тильников и текстильных изделий. 
вается, что характер и культура жилища 
определяются уровнем развития общест- 
ва, а бытовое оборудование — содержани- 
функциональных про- 


этих 


ем обслуживаемых 
цессов. исследований, а 
также статистические данные о росте жиз- 
ненного уровня населения и перспективах 
развития жилищного строительства послу- 
жили основой для формирования опти- 
мального ассортимента мебели. Эту работу 
Институт выполнял в соответствии с прави- 


Результаты 


тельственным заданием по теме «Направ- 
ления в разработке и производстве мебели 
в связи с развитием жилищного строи- 
тельства и культуры жилища». В сотрудни- 
честве с психологами, физиологами, гигие- 
нистами и врачами были определены ос- 
новные виды и типы мебели, требования, 
предъявляемые к каждому отдельному 
предмету, его размеры. Все это было при- 
ведено в соответствие с уровнем промыш- 
ленного послужило 


ценным материалом для специалистов по 


развития страны и 
стандартизации и проведению экспертиз. 
Коллективы сотрудников института разра- 
ботали опытные образцы вариабельной 
квартиры со шкафными перегородками и 
оборудованием. Они успешно 
выставках «Мир 


бытовым 
демонстрировались на 
предметов» (Яблонец на Нисе, 1972), «Ме- 
бель для 500000 новых квартир» (Прага, 


‚> эстетика», 1975, № 3 


«Техническал 


«Техническа% эстетика», 1975, № з 


2. Набор для напитков. Художник В. Ели- 


нек. Изготовитель «Могаузкё зКагпу”. 


3, 4, 5. Вазочки, тарелки, миски для ком- 


пота. Прессованное стекло. Художник А. Ма- 


тура. Изготовитель “$Ко-Отоп”. 


1972) и на Чехословацкой строительной 
выставке в Москве (1973). 

Специальный отдел института изучает во- 
просы производства бытовых изделий из 
стекла, фарфора и керамики. Использова- 
нхе достижений химии и физики позволяет 
совершенствсвать технологию производства 
и удовлетворять растущие требования к 
качеству продукции. Совместные усилия 
художников-конструкторсв, инженеров и 
экономистов направлены на разработку 
эстетически полноценных, оригинальных и 
экономичных прсектов, что отразилось на 
повышении качества промышленной про- 
дукции, которая приобрела популярность 
на внешнем и внутреннем рынках. 
Сотрудничество специалистов института с 
промышленностью поднялось на более вы- 
сокий уровень в связи с разработкой дизай- 
нерской концепции полуавтоматизирован- 
ного производства, увязавшей вопросы эко- 
номики, технологии, технической эстетики. 
Своевременная постановка и разработка 
этих вопросов содействовала развитию ав- 
томатизированных процессов изготовления 
стекла в ЧССР, использованию механиза- 
ции в ручном производстве, определению 
правильного соотношения машинных и руч- 
ных операций. 

Комплексная разработка проблем стеколь- 
ной промышленности, определение пер- 
спектив ее развития и анализ экономиче- 
ской эффективности способствовали фор- 
мированию новых направлений в производ- 
стве бытового стекла. 

Блабодаря аналогичному подходу к проб- 


лЯмём ассортимента произошли существен- 
мамениятеКапромышленности, выпу- 


й\ 454% КРС ерамические бы- 


еес{го.пеКгазоукКа.ги 


вые изделия. оиски художественной 


формы здесь тесно увязываются с реше- 
нием технических и экономических вопро- 
сов. 

Работу, направленную на повышение эсте- 
тического уровня текстильных изделий, ин- 
ститут также осуществляет в контакте с 
представителями производства, решая во- 
просы формирования новых групп образ- 
цов и совершенствования ассортимента в 
целом. 

Институт располагает испытательной лабора- 
торией, где проводится оценка бытового 
стекла, фарфора и керамики, санитарно- 


За рубе: 


технического оборудования, текстиль 
изделий. При проведении оценки учить! 
ются все те свойства, которые форми 


ют качество изделия. 
За совершенствованием ассортиме 
предметов массового потребления сле 
также консультативные советы в отрас 
промышленности и Центральный ль 
венный совет. Их деятельность способст 
ет росту технико-эстетического уровня | 
делий, обеспечивающих комфортность › 


лой среды. 


Получено редакцией 25.1 


скусство и труд 


ктика художественного конструирова- 
| еще и сегодня свидетельствует о на- 
Чи известных рецидивов украшательства, 
да, не столь заметных, как прежде, но 
анных все той же причиной — отсут- 
‘ем четкого понимания задач дизайна. 
‘ногочисленных брошюрах и популяри- 
Ьрских статьях нередко звучит чисто 
'рмительская трактовка художественно- 
конструирования, которая оборачивает- 
‘на практике закономерным неприятием 
‘стороны производства подобных «про- 
ов» художнической деятельности. Да и 
некоторых высказываниях теоретиков 
ее отсутствует последовательность суж- 
К вначале постулируется специфика 


йна, невозможность его рассмотрения 
омощью традиционных искусствоведче- 
к представлений о закономерностях 
оративно-прикладного и оформитель- 
‚го искусства, а затем, по мере при- 
жения к оценке практики, сложный ста- 
‚ Машина, прибор, производственная 
| да анализируется так, что размываются 
‹е контуры связей формы и содержа- 
‚ Поэтому принципиально важным пред- 
Зляется появление книги Л. И. Новико- 
1, системно анализирующей специфику 
айна. Главным достоинством книги, из- 
ной в качестве учебного пособия для 
ожественно-промышленных вузов и фи- 
офских факультетов, является то, что 
|Рр, опираясь на марксистский анализ 
этической деятельности, аргументиро- 
‘но и обоснованно утверждает важную 
ь технической эстетики в структуре эс- 
ической науки. Такой точки зрения при- 
›живаются еще далеко не все среди 
пософов и эстетиков, так или иначе 
лкивающихся с изучением этой специ- 
неской области деятельности, не все из 
ощущают, что исследование эстетики 


`довой деятельности, проблем дизайна 
`новится передним краем эстетической 
И ки. Поэтому Л. И. Новикова выступает 
| ученый, прокладывающий новые пути, 
'`логающий практикам многое осмыслить 


. 


сознать. 
«нейшие положения, выдвинутые авто- 
и, могут быть приняты художниками-кон- 
'укторами как основополагающие для 
ределения эстетического кредо приме- 
‘ельно к своей практической работе. 
рез всю книгу проходит мысль об орга- 
\еской связи утилитарного и эстетиче- 
уго, о необходимости изучения эстетиче- 
|х явлений в связи с практической дея- 


ностью дизайнера. И хотя с развитием 
ного производства рушатся ста- 


ремесленного труда, проблема 
Библиотека 


им. Н. А. Некрасова а 
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поиска взаимосвязей утилитарного и эсте- 
тического остается. 

Современная техника, вторгаясь в жизнь, 
меняет как среду обитания человека, так 
и складывавшиеся эстетические 
представления. Это создает предпосылки 
для формирования нового эстетического 
отношения к сфере труда и продуктам ма- 
шинного производства, и потому «машина 
и ее порождение становятся равноправным 
сюжетом наряду с натюрмортом и пейза- 
жем. Мало того, художники пытались эсте- 
тически истолковать сами конструктивные 
принципы новой техники и применять их 
в изображении действительности» (с. 88). 
Автор показывает те социально-экономиче- 
ские и технические сдвиги, которые обу- 
словили становление дизайна — нового ви- 
да общественной практики, возникшей на 
базе современного производства в недрах 
промышленного проектирования. Дизайн 
«..выделился из инженерного проектиро- 
вания в самостоятельную и специфическую 
область профессиональной деятельности — 
художественное конструирование» (с. 110). 
«Целью дизайна как нового вида эстетиче- 
ской деятельности в сфере производства 
остается производство материальных цен- 
ностей, которые на основе этой деятельно- 
сти приобретают и эстетическую ценность. 
Таким образом, эстетическая деятельность 
выступает здесь не в «чистом виде», не как 
самоцель, но как условие и средство обе- 
спечения высокого потребительского каче- 
ства изделий, так что эстетическая цен- 
ность становится его универсальным пока- 
зателем. При этом эстетическая ценность 
не просто добавок к утилитарному, но 
базируется на основе последней, «произ- 
растает» из нее. Она несет на себе «клей- 
мо» утилитарной ценности. Но вместе с тем 
она и придает ей новые свойства универ- 
сальности, целостности, красоты» (с. 110— 
111, выделено мною. — Ю. С.]. 

Эти положения, с которыми нельзя не со- 
согласиться, составляют основу концепции 
автора, определенным образом творчески 
развивают теоретические принципы осно- 
вополагающих трудов ВНИИТЭ, что весьма 
важно для дальнейшей углубленной разра- 
ботки теории отечественного дизайна °. 
Много места уделено в книге Новиковой 
связям формы с конструкцией, функцией, 
технологией. Говоря о том, что «чувствен- 
но воспринимаемая форма выступает ре- 
ферентом ценности предмета в эстетиче- 
ском отношении» (с. 143), автор подчерки- 
вает, что «основными объективными эле- 


веками 


2? Основы технической эстетики. М., 1970, ВНИИТЭ; 
Основы 
М., 1970, ВНИИТЭ; Вопросы технической эстетики: 
Вып. |, М., «Искусство», 1968; вып. Ш, 1970. 


методики художественного конструирования. 


ментами, определяющими эстетическую 
ценность дизайна, являются: функция, т. е. 
та роль, которую выполняет предмет в си- 


стеме общественной практики человека, 
конструкция как способ ее технической 
реализации, содержательная форма как 


презентация вещи» (с. 127). 

Думается, что эти положения будут долж- 
ным образом оценены художниками-кон- 
структорами. Еще большее значение они 
имеют для учащихся, которые в процессе 
обучения должны осмыслить специфику 
своей будущей деятельности. 

К сожалению, автор не всегда строго сле- 
дует заявленным принципам, в результате 
чего возникают противоречия, особенно 
нежелательные для учебного пособия. Хо- 
чется думать, что при переиздании книги, 
вышедшей небольшим тиражом, автор 
сочтет возможным устранить их. Поэтому 
остановимся на них подробнее. Л. И. Но- 
викова рассматривает дизайн как результат 
интеграции искусства и труда, искусства и 
производства, трактуя эту сферу деятель- 
ности как эстетическое освоение производ- 
ства. Но на деле дизайн куда шире и 
сложнее так называемой эстетизации труда 
и среды. Эта деятельность охватывает и 
дифференциацию функций вещей (напри- 
мер, построение их ассортимента), и опти- 
мизацию потребительских ценностей. Это 
значит, что в конечном итоге дизайн дол- 
жен способствовать оптимальной для наше- 
го общества организации всей предметной 
среды. 

По мнению Л. И. Новиковой, дизайн среды 
«очень близко смыкается, переплетается с 
оформительским искусством, и трудно 
сказать, где здесь принципы, методы офор- 
мительского искусства переходят в ди- 
зайн, где принципы дизайнерского мышле- 
ния переходят в оформительское искусст- 
во» (с. 117). Как нам кажется, вряд ли сле- 
дует настолько сближать эти разные сферы 
деятельности, уже выработавшие свои осо- 
бые принципы и методы, хотя их взаимо- 
проникновение при решении тех или иных 
задач безусловно полезно. 

Не всегда последовательно трактует автор 
и задачи художественного конструирова- 
ния. Выдвигая несколько «подсистем» ди- 
зайна: научный дизайн, художественное 
проектирование и художественное кон- 
струирование, автор, по-видимому, счита- 
ет, что научный дизайн предлагает исход- 
ные параметры, художник-проектировщик 
создает некий образ, еще не представляя 
себе достаточно ясно, что это за вещь, за- 
тем критик определяет ее «типологическое 
значение», то есть конкретизирует поиски 
определенного образа. На этом этапе в 
процесс вступает художник-конструктор, 
создавая проект реальной вещи. 


«Техническа” эстетика», 1975, № 3 
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С таким описанием процесса деятельности 
дизайнера вряд ли можно согласиться. 
Ошибочно прежде всего утверждение, что 
создание образа, определение эстетиче- 
ской ценности изделия хотя бы в чем-то 
может идти независимо от его функции, 
от конкретных условий производства и тех- 
нологии изготовления, что готовый образ 
«привязывается» к назначению и техноло- 
гическому процессу. В этом случае от пра- 
вильной модели глубоко органичной связи 
формы и содержания, необходимость ко- 
торой так убедительно аргументирует сам 
автор, мало что остается. Может быть, 
именно вследствие такой «отрешенности» 
проектантов от конкретных требований 
производства и потребления еще и возни- 
кают подчас проектные разработки станков 
и машин, которые великолепно выглядят 
на планшетах, но в сущности — не более 
чем хорошо открашенные картинки:.. Ибо 
функционировать такие машины не будут. 
Здесь особенно ярко проявляется специфи- 
ка работы художника-конструктора, тре- 
бующая глубокого проникновения в техни- 
ку, без чего эта деятельность просто бес- 
смысленна. 

Сейчас, когда окрепли художественно- 
конструкторские факультеты наших вузов 
и выросли квалифицированные кадры пре- 
подавателей, очень важно определить пра- 
вильное концептуальное направление оте- 
чественного дизайна. И с этой точки зре- 
ния вряд ли будет полезным, если сту- 
денты усвоят тезис о преимуществах не- 
кой «открытой формы» как своего рода 
антипода «убогому техницизму». 

Это не значит, что вообще не следует ве- 
сти широкие творческие дискуссии на лю- 
бом уровне — от философского до чисто 
практического. Они, несомненно, полезны, 
и жаль, что их мало. Только вряд ли це- 
лесообразно еще не устоявшиеся, далеко 
не всеми разделяемые взгляды излагать 
в учебном пособии как бесспорные. 
Однако сделанные замечания не заслоня- 
ют больших достоинств этой книги, на- 
писанной на основе анализа обширного 
научного материала. За каждой страницей 
текста чувствуются десятки глубоко про- 
анализированных, критически осмысленных 
трудов в области эстетики и многих смеж- 
ных наук. Широкая научная эрудиция авто- 
ра придает книге особую значимость и 
позволяет по-новому осветить далеко не 
простые проблемы отечественного дизайна. 


Ю. С. Сомов, канд. искусствоведения, 
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Книга Л. И. Новиковой, 
учебное пособие по спецкурсу «Искусство 
и труд», посвящена анализу эстетики тру- 
да, которая образует часть общей, фило- 
софской эстетики и рассматривает взаимо- 
отношения между материальным и худо- 
жественным аспектами творчества. Автор 
убедительно показывает, что данный раз- 
дел эстетики, еще недостаточно разрабо- 
танный, в наше время весьма актуален. 
Именно здесь появилась возможность свя- 
зать многие положения философской и 
технической эстетики, дать принципиальную 
критику положений буржуазных теорий 
«техницизма» и растворения искусства в 
массовой культуре «индустриального обще- 
ства». Книга написана как историко-теоре- 
тический очерк, и ее можно считать пер- 
вой работой дающей четкое представле- 
ние об объекте и основных категориях 
эстетики труда. 


написанная как 


В первой главе раскрываются специфиче- 
ские проблемы эстетики труда и их фор- 
мирование к началу 70-х годов. Осознание 
этих проблем важно для дальнейшего 
развития не только эстетики, но и худо- 
жественно-конструкторского образования, 
где они отражаются разрозненно и сти- 
хийно во вводных и общих курсах. 


Л. И. Новикова дает сводную картину зна- 
ний о структуре и функциях эстетической 
деятельности и соотносит ее с главными 
положениями марксистско-ленинской эсте- 
тики. Она делает это педагогически умело, 
образно раскрывая еще не очень подго- 
товленному читателю весьма сложные во- 
просы в современной эстетике. Единствен- 
ным недостатком является тезисность из- 
ложения, особенно при рассмотрении ком- 
плексных подходов к эстетической деятель- 
ности со стороны разных наук (философии, 
психологии, социологии, теории искусства 
Ид: 


Во второй главе дается историческая справ- 
ка о развитии материально-художествен- 
ного творчества (с древнейших времен до 
начала научно-технической революции) и 
о различных этапах его теоретического 
осознания. Необозримый по объему ма- 
териал автор приводит в строгую систему, 
определяя материально-художественное 
творчество прошлого как особый феномен, 
отличающийся от дизайна, порожденного 
научно-технической революцией, но очень 
сложно взаимодействующий с ним. Изло- 
жение данной темы значительно обогати- 
лось бы, если бы предметные виды твор- 
чества рассматривались в единстве с проб- 
лемами архитектуры, пространственного 
решения окружающей среды. Тогда не 
пришлось бы только вскользь затрагивать 


многие важные положения, выдвинутые 
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библиогра9 


такими архитекторами, как Ф.-Л. Райт, | 
Корбюзье, В. Гропиус, М. Я. Гинзбурй 
другие. Но, видимо, это было результат, 
последовательного ограничения автор! 
используемого в книге материала. 


Говоря в третьей главе об эстетическ 
деятельности в условиях научно-технич 
ской революции, Л. И. Новикова отстё 
вает расширительную точку зрения ] 
предмет эстетики труда, несводимый ли 
к художественному конструированию. В ‹ 
личие от полемически заостренных публ 
цистических выступлений Л. И. Новиков! 
на эту тему, в книге дается более посл 
ровательный, методологически обоснов:, 
ный разбор интеграции материальной` 
эстетической культуры. Дизайн занимё 
здесь свое место наряду с эвристически! 
проблемами в науке и технике, архитек1 
ре и проектировании предметно-простр.. 
ственной среды, в художественном творч 
стве по преобразованию материально 
мира. Такая постановка вопроса не ыы 
вает сомнений и должна найти отражен! 
в курсах, посвященных эстетике труд 
Это непросто и требует дифференцир 
ванного подхода без максимализации к 
кой-либо узкой точки зрения на то, ч\ 
наиболее важно в современном матер, 
ально-художественном творчестве (от ч! 
сто технического до подчеркнуто худож 
ственного подхода). Далее Л. И, Новико' 
отмечает необходимость исследовать д 
зайн в аспекте различных наук, посколыь! 
его практика имеет большое значение д! 
развития общества. | 


| 
Достоинством книги является детально пр! 


работанная библиография к главам, кот 
рая дополняет основной текст. ) 


Появление данного учебного пособия мо>.. 
но рассматривать как первый шаг к со} 
данию большого коллективного труда г. 
эстетическим проблемам материальнс' 
культуры, в котором нуждаются как худ. 
жественно-промышленные и архитекту!’ 
ные вузы, так и кафедры эстетики и и 
кусствознания университетов. 


В. Р. Аронов, канд. философских нау 
ЦНИИТИ/) 
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остой способ отопления малоэтажных 
‘иов дешевой электроэнергией практику- 
‘я в Швеции. Используется снижение 
»ифа на электроэнергию в ночное вре- 
‚ За ночь электротоком нагревается 
‘чительная масса щебня, находящегося 
‘ц серединой дома. Запаса тепла хватает 
а дневное время. 


'нание — сила», 1974, № 10, с. 21. 
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'астмасса, разлагающаяся под влиянием 
ги и солнечных лучей, разработана в 
рмингемском университете (Англия). Ис- 
‚дным материалом служат солома, дре- 
сные опилки, картофельная шелуха и пр. 
' новой пластмассы можно изготавли- 
\ь бутылки и упаковку для пищевых про- 
'ктов. Пластмасса привлекает внимание, 
‹ как решает проблему уничтожения ис- 
(льзованной тары. 


\нание — сила», 1974, № 10, с. 21. 


'омкоговорители [репродукторы] различ- 
их новых конструктивных схем появились 
‚ США. Конструкторы пытаются компенси- 
„вать ослабление низкочастотных звуков, 
дут возможность подстройки к особенно- 
ям индивидуальных помещений, сниже- 
‚Я искажений за счет резонансов, равно- 
рного распространения звука во все 
ороны. Используются печатные схемы, 
'полненные непосредственно на мембра- 
'х, Магнитные поля необычных форм, 
одольные волны на мембранах нестан- 
'|ртной конфигурации, быстрое вращение 
„омкогозорителей, звука с 
эльших поверхностей. Совершенствуется 
устика корпусов. 


излучение 


оршаг Месвап!с$”, 1974, т. 142, № 3, 
22—125 и 161, 12 фотогр., рис., схем. 


, 
олнечный коллектор в виде панели раз- 
ром 0,6Х2,4 м сконструировала фирма 
<Гуег”. На зачерненной медной поверхно- 
и панели закреплены медные прямо- 
'ольные трубки, в которых циркулирует 
идкость. Сверху коллектор закрывается 
ним-двумя слоями стекла или другого 
эозрачного материала. 

оллектор обеспечивает нагревание жид- 
2сти до температуры на 55°С выше тем- 
зратуры окружающего воздуха. Как мо- 
ульный блок он может служить элемен- 
›м крыши плавательного бассейна, пра- 
ечной ибдругих зданий. 


3 Ш ШЕваблеютее2”, 1974, т. 96, № 9, 


35 им. Н. А. Некрасова 


«БИНЙ РАО ога и Э-тЧ 5Б—56.) 


Добавка крошки из старых автомобильных 
покрышек в термопластичную резину, иду- 
щую на изготовление подошв для обуви, 
предложена в Лоубороугском университете 
(Англия). Это может улучшить качество 
подошв и снизить стоимость обуви. 


“Мех Зс1епНзЁ”, 1974, т. 64, № 920, с. 260. 


Пластмассовое покрытие для подводной 
части судов разработала фирма “ЗеазК! п” 
(Англия). Входящие в состав покрытия 
сополимеры на основе акрила образуют 
прозрачную гладкую пленку, которая пре- 
дотвращает обрастание моллюсками, защи- 
щает от коррозии и снижает сопротивле- 
ние движению. 


“Тве Етапса| Типез”, 1974, Х, № 
с. 10. 
(«БИНТИ ТАСС», 1974, № 50, с. 49—50.) 


26480, 


Устройство, постепенно 
«дальний свет» автомобиля, испытано во 
Франции. На определенной стадии угаса- 
ния «дальнего света» автоматически вклю- 
чается «ближний свет». Заметить препятст- 


отключающее 


вия при этом легче. 
«Изобретатель и рационализатор», 1974, 
№ 11, с. 31. 


Детская коляска в виде педальнсго авто- 
мобиля с рулем выпущена английской 
фирмой. В безопасных ребенок 
может ехать самостоятельно. При необхо- 
димости управление берет на себя взрос- 
лый. Для этого сзади имеется обычная для 
детских колясок ручка. 


1974; ХПИ, № 228, с. 188, 


местах 


“ОпаЙгогио{е”, 
| фотогр. 


Радионаушники в качестве меры, стимули- 
рующей ношение защитных средств в шу- 
моопасных местах, предложены в Англии 
в связи с тем, что многие рабочие неохот- 
но применяют шумозащитные приспособ- 
ления. В радионаушники передается музы- 
ка. Передача осуществляется с помощью 
охватывающей здание или цех кольцевой 
антенны. Использование проводов считает- 
ся недопустимым, т. к. приводит к ряду 
производственных опасностей. 


“«Ме\м 5с1еп Из”, 1974, т. 64, № 918, с. 108. 


Продувка в аэродинамической трубе экспе- 
риментальных моделей грузовых автомоби- 
лей и тягачей в «Колледже трех штатов» 
(г. Ангола США) выявила возможности 
снижения аэродинамического сопротивле- 
ния на 12% и потребления энергии на 
6% с одновременным улучшением обзор- 
ности и охлаждения двигателей. Главные 
факторы, влияющие на потери: передняя 
часть капота, ветрового стекла, 
верхний брус и боковые стойки, конфигу- 
рация задней части кузова. 


“Маспше Оезеп”, 1974, № 21, с. 18. 


наклон 


Самосверлящие и самонарезающие болты 
из алюминиевого сплава для деревянных, 
стеклопластиковых и алюмичиевых деталей 
выпускаются фирмой «А|]соа» ‘США). Кон- 
цы болтов заточены как у сверла. Возмож- 
ность обойтись без предварительного 
сверления отверстий при массовом монта- 
же дает значительную экономию времени. 


“Рез!еп Ме\уз”, 1974, № 20, с. 120. 


Электронный прибор для отпугивания ко- 
маров выпущен в США. Действие прибора 
основано на генерировании звуковых коле- 
баний, отпугивающих комаров. Размер при- 
бора < пачку сигарет. Корпус из пластмас- 
сы. Питание от батарейки 9 В, обеспечи- 
вающей непрерывное действие в теченуе 
125 часов. 


“МелузмееК”, 1974, [Х, с. 10. 
(«БИНТИ ТАССЬ, 1974, № 44, с. 32.) 


Трехцветный светоизлучающий диод разра- 
ботан фирмой “З!етеп$” в ФРГ. Диод 
имеет три вывода: отрицательный и два 
положительных, При подключении соответ- 
ствующего положительного вывода излу- 
чается красный или зеленый свет. При 
одновременном их подключении красный 
и зеленый свет в сумме дают желтый. 

В качестве сигнального средства 
диод может иметь широкое применение. 


“Резюп М е\уз”, 1974, т. 29, № 13, с. 26, 


| схема. 
(«БИНТИ ТАССь», 1974, № 45, с. 32.) 


такой 


Материалы подготовил 
доктор техн. наук Г. Н. Лист, 
внНиИитТЭ 


«Техническья эстетика», 1975, № 3 


гоу 1 = 


о ды Ай 


Повилас Шимкус 


Повилас Шимкус пришел работать в Виль- 
нюсский филиал ВНИИТЭ еще студентом- 
выпускником Литовского государственного 
художественного института. В качестве дип- 
лома ему предложили сделать художест- 
венно-конструкторскую разработку специа- 
лизированной машины для перевозки цве- 
тоз в городе. Заказчиком был гориспол- 
ком, которому приносило убытки исполь- 
зование для этих целей различных непри- 
способленных автофургонов. Цветочный 
грузовичок на базе УАЗа Шимкус делал 
с большой охотой. Он разбил кузов на 
секции, каждая из которых имела сдвиж- 
ную дверь, сконструировал удобные ящи- 
ки, легко задвигающиеся в секции, приду- 
мал логотип. Грузовичок получился без 
внешних эффектов, однако удобный, пол- 
ностью отвечающий своему назначению. 
Уже в этой работе проявился характер 
молодого дизайнера, его склонность к точ- 
ным спокойным решениям. 

Первое время Повилас занимался проекти- 
рованием различных электронных прибо- 
ров. Значительной удачей в этот период 
был его вариант модернизации телевизора 
«Таурас» Шауляйского телевизионного за- 
вода. Он нашел хорошую компоновку и 
пропорции панели, а главное — интересное 
применение черного цвета для всего кор- 
пуса. «Я отталкивался,— говорит Шимкус,— 
от известной идеи, не нашедшей, к сожа- 
ле У нас широкого распространения, 


ВЫА6ВИОТе&Яиоприемник, магнито- 
обеде" Нек беты мебели, а 


е| СО пекгазоука.ги 


ры, щие строгих решений». 


В поисках собственной линии Повилас 
тяготел к сложным конструкциям, много- 
функциональным предметам. Существен- 
ную роль в этом играло, наверное, его 
умение «работать руками». До института 
он получил звание мастера по художест- 
венной обработке дерева, закончив Тель- 
шяйский техникум прикладного искусства. 
Навык работы с материалами обогащал и 
углублял знания, приобретаемые дизайне- 
ром, совершенствовал профессиональное 
мастерство. Повилас Шимкус нашел свою 
тему, когда стал заниматься проектирова- 
нием станкоз. Началось с единичного зака- 
за — Каунасский станкостроительный завод 
им. Ф. Э. Дзержинского решил модерни- 
зировать координатно-расточный станок с 
числовым программным управлением и 


автоматической заменой инструмента. За 


1. Электроэрозионный координатный станок 
особо высокой точности (мод. 4Д722А ). 


2. Трехкоординатная измерительная машина 


на базе координатно-расточнозо особо точ- 
нозо станка. 


3. Микроскоп «Ордината» для бесконтакт- 


нозо измерения размеров деталей по вы- 
соте. 


Творческий порт 


ним последовали и другие заказы, и 
перь в тесном сотрудничестве с инже 
рами Каунасского завода создана це 
серия металлообрабатывающих стань 
Разработанные Повиласом Шимкусом 

семь различных станков особой точна 
объединены общей  формообразуюц 
идеей. Композиционным центром у 

является ярко выраженная рабочая зс 
которой подчинены остальные элеме! 
формы. 
Макеты Шимкус выполняет сам, подо 
пробуя и варьируя составные части об 


мов. «Мне он,—ч 


важно, — говорит 


бы с самого начала я видел человека 
станком, его масштаб, характер движек’ 
рабочую зону. Я леплю станок, а предст 
ляю себе рабочего и всякий раз начин 
анализировать недостатки тех частей ст 


орческий портрет 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@ес{го.пеКгазоуКа.ги 


д - 
4. Координатно-расточный станок с число- 


вым прозраммным управлением и авто- 
матической заменой инструмента (мод. 
2440 С). 

5. Координатно-шлифовальный станок на ба- 
зе координатно-расточнозо особо точнозо 
станка. 


ков-прототипов, что непосредственно свя- 
заны с оператором». Станки Шимкуса, 
объединенные едиными принципами ком- 
поновки формообразования и цветовой 
отделки, создали предпосылки для органи- 
зации фирменного стиля Каунасского стан- 
костроительного завода. Замечательно, что 
завод проявляет инициативу в этом деле, 
понимая общее значение художественно- 
конструкторских замыслов. Свидетельство 
тому — последний заказ на разработку мик- 
роскопа «Ордината». Конструкцию этого 
микроскопа каунасцы заказали Минскому 
механическому заводу, но поскольку он 
предназначен для установки на один из 
станков, разработанных Шимкусом, минчан 
попросили художественно-конструкторскую 
часть проекта переадресовать ему же. 
«С профессиональной точки зрения,— гово- 
рит Повилас,— эта работа была особенно 
интересна тем, что ни мне, ни заводу-из- 
готовителю не были известны аналоги». 
Многолетнее творческое сотрудничество с 
одним и тем же заказчиком оказывается 
плодотворным для обеих сторон. Целост- 
ное проектирование предметов одной опре- 
деленной сферы человеческой деятельно- 
сти особым образом формирует мышление 
дизайнера. Завод же получает возможность 
поднять эстетический уровень своей про- 
дукции приобретая при этом фирменный 
стиль, Эти два обстоятельства очень ценны 
на фоне пока еще малого количества круп- 
ных комплексных дизайнерских программ. 
Однако, отмечая ту положительную роль, 
какую играет для творчества дизайнера 
узкая специализация, хочется подчеркнуть, 
что и смена интересов может оказаться 
для молодого растущего художника-конст- 
руктора столь же плодотворной. 


С. А. Сильвестрова, ВНИИТЭ 


№3 


1975, 


эстетика», 


«Техническ 


№ 3 


1975, 


«Техническая эстетика», 


Ручная электропила 


В. И. Пузанов, инженер, 


В. С. Кобыпинский, художник-конструктор, 
вниитЭ 


Калужский завод транспортного машино- 
строения (Министерство тяжелого, энерге- 
тического и транспортного машиностроения 
СССР) представил к аттестации на Знак 
качества ручную 
ЭП-50 (рис. 1). 

Пила предназначена, главным образом, для 
использования на строительстве железных 
дорог, при ремонте и текущем содержании 
железнодорожных путей и сооружений. 
Электродвигатель пилы питается от обыч- 
ной сети (220 В, 50 Гц), и это значительно 
расширяет область ее применения. Пила 
может быть использована не только на лю- 
бой строительной площадке, но и в домаш- 


электрическую пилу 


нем хозяйстве. Например, на селе она мог- 
ла бы облегчить разделку дров, возведе- 
ние и ремонт домашних построек. 

С представлением этого изделия к аттеста- 
ции на высшую категорию качества адми- 


нистрация Калужского завода 
Л. Н. Горохов, главный 
Ю. С. Огарь) явно поспешила. 


(директор 
конструктор 


Стоит взять пилу в руки — чувствуется 
главный недостаток: весит она 13 кг,^ при- 
чем две трети общего веса (9 кг) прихо- 
дятся на двигатель, консольно расположен- 
ный относительно пильной части. Во время 
работы наряду с подачей пилы в плоско- 
сти распила приходится еще и удерживать 
ее от выворачивания, чтобы пильную часть 
не заклинивало. Неуравновешенность пилы 
затрудняет наклонные распилы, переноску: 
как ни возьми — пила занимает наклонное 
положение, при котором у самых ног опе- 
ратора либо пильная часть, либо двига- 
тель. 

Серьезные эргономические недостатки за- 
ложены в расположении и конструкции 
выключателя (рис. 3). Неоправданно слож- 
на процедура включения: сначала взвести 
рычаг, затем включать. Дотянуться пальца- 
ми до рычага непросто, так что для вклю- 
чения пилы ее нужно или ставить на опору, 
или удерживать одной рукой, а это тяже- 


ло, неудобно и небезопасно. К тому же 
рядом с рукояткой и выключателем острые 


” Лучшие образцы соответствующей мощности весят 
вдвое меньше. 


На Знак качес` 


кромки и усы разводных шплинтов, кот 
рыми легко повредить руку. 
Функциональным и эргономическим по» 
зателям пилы соответствуют и ее эстет 
ческие свойства. Невыразительная, мон 
тонная цветовая отделка. Разнохарактерн, 
пластика: гладкий кожух вентилятора дв 
гателя с центрическим рисунком решет 
и хаотично оребренная поверхность реду 
тора с многочисленными углубления! 
(рис. 4), которые будут забиты опилкам 
Композиционное несовершенство издел 
убедительно отражает узел рукоятки с в 
ключателем, особенно в сравнении с те 
же узлом аналогичной пилы ЭП-Кб (рис. | 
Ижевского машиностроительного завода. 
Конструктивно и технологически слаб 
место — сварное соединение трубы лев‹ 
рукоятки с тонким стальным листом кож 
ха двигателя (рис. 5). 


Можно ли при всех этих недостатках гов. 
рить о Знаке качества? Как ни странн 
межведомственная комиссия под предс/ 
дательством канд. техн. наук Н. М. Перел, 
мутера (ЦНИИ механизации и энергети 
лесной промышленности) 
26 декабря 1973 года присвоила пи, 
ЭП-50 высшую категорию качества, хо 


решением 


изделие было опытным и существова. 
лишь в нескольких экземплярах. 


Получено редакцией 26.11. 


ставки, 
нференции, 
вещания 


развитии 
гономических 


сследований 


АУЧНОМ СОВЕТЕ 
ПРОБЛЕМАМ ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭСТЕТИКИ 


заседании Научного совета по пробле- 
м технической эстетики в ноябре 
4 года обсуждался вопрос о состоянии 
ономических исследований в стране и 
рах по их дальнейшему развитию. 
докладом выступил председатель секции 
эргономике НСТЭ канд, 
ких наук В. М. Мунипов. Он рассказал ! 
задачах эргономики, связанных с повы- 
нием эффективности общественного 
|оизводства, усложнением технических 
тем и технологических процессов, рас- 
остранением автоматизированных систем, 
зданием условий для всестороннего раз- 
ия способностей трудящихся. Названные 
ачи народнохозяйственного значения, 
дчеркнул докладчик, требуют расшире- 
я комплексных исследований трудовой 
`ятельности, прогнозирования развития 
стем «человек—машина», определения 
тей оптимизации взаимодействия челове- 
Г и техники. Учитывая все это, Комитет 

научно-техническому сотрудничеству 
В признал целесообразным включить 
зработку научных основ эргономических 
рм и требований» в число важнейших 
правлений по которым осуществляется 
огостороннее сотрудничество. 
обсуждении доклада В. М. Мунипова 
иняли доктора техн. наук 
В. Ашик, В. Г. Денисов, доктор психоло- 
есь наук Г. М. Зараковский, член- 
рр. АПН В. П. Зинченко, доктора меди- 
нских наук К. К. Платонов, К. М. Смир- 
в, заместитель председателя Госплана 
СР М. Е. Раковский, научный сотрудник 
1И труда А. И. Тихвинский, первый заме- 
итель председателя Госстандарта СССР 
В. Ткаченко. 


психологи- 


участие 


елях дальнейшего развития эргономиче- 
их исследований и внедрения их резуль- 


гов в различные сферы народного 

зяйства Научный совет рекомендовал 

есоюзному научно-исследовательскому 

ституту технической эстетики подгото- 

ть: 

м.: В. М. унипов. Эргономика — задачи и пер- 

ективы, « ническая эстетика», 1975, № 1, с. 1—3. 
Библиотека 

| им. Н. А. Некрасова 

еес\го.пекгазоуКа.ги 


1 — координационный план по проблеме 
«Разработка научных основ эргономических 
норм и требований» и внести на рассмот- 
рение ГКНТ предложение о 
ее в план важнейших научно-технических 
проблем, подлежащих разработке в деся- 


включении 


той пятилетке; 

2 — методическое письмо об организации 
и функциях эргономических служб в мини- 
стерствах и ведомствах; 


3 — предложение об издании учебника 
«Основы эргономики»; 
4 — предложение о вступлении ВНИИТЭ 


как организации, координирующей эргоно- 
мические исследования в стране, в чле- 
ны Международнсй эргономической ассо- 
циации. 

Научный совет обратился к Государствен- 
ному комитету Совета Министров СССР по 
науке и технике с просьбой рекомендо- 
вать Госстандарту СССР: 

1 — ввести в 1976—1980 гг. на основе ре- 
зультатов исследований по проблеме «Раз- 
работка научных основ 
норм и требований» 50—60 стандартов на 
эргономические требования к изделиям, 
используемым на производстве и в быту, 
к рабочим местам, пультам управления и 
контроля и т. п., а также пересмотреть 
существующие стандарты с целью отра- 
жения в них требований эргономики; 

2 — внести необходимые дополнения и 
уточнения в соответствующие документы 
Госстандарта СССР с тем, чтобы учет эрго- 
номических требований стал обязательным 
условием аттестации качества промышлен- 


эргономических 


ной продукции; 

3 — создать в одном из подведомственных 
научно-исследовательских институтов спе- 
циализированное эргономическое подраз- 
деление; 

4 — рассмотреть вопрос об участии совет- 
ских специалистов в работе вновь создан- 
ного технического комитета № 159 «Эрго- 
номика» Международной организации по 
стандартизации. 


Рекомендовать Министерству 
среднего специального образования СССР 
рассмотреть вопросы: о подготовке кадров 
в области эргономики; об организации на 
базе факультета психологии Московского 
государственного университета отделения 
эргономики; о создании на базе факульте- 
та психологии Ленинградского государст- 
венного университета факультета повыше- 
ния квалификации преподавателей и спе- 
циалистоз по эргономике. 


высшего и 


Е. А. Пилипенко, НСТЭ 


Реферативная 
информация 


1 
РАДИОКОМПЛЕКС В КОРПУСЕ ИЗ 
ПЕНОПОЛИУРЕТАНА (ГДР) 
НИ ш РОВ.— “Еогт-+ ЯлуесК”, 1974, М 5, 
$. 22—23, Ш. 
Бытовой радиокомплекс высшего класса 
разработали по заказу народного предпри- 
ятия “Кипк\уегк Шац” художники-конст- 
рукторы Э. Меркер, Г. Менеке и И. Ци- 
ская. 
В первом варианте блоки (усилитель, 


тунер, магнитофонная приставка и др.), об- 
разующие радиокомплекс, могут устанавли- 
ваться друг на друга или в ряд. Это обе- 
спечивается, в частности, автономной систе- 
мой подсоединения к сети. Унифицирован- 
ные корпуса из пенополиуретана подчер- 
своими формами возможность 
штабелирования блоков. Шкала настройки 
несколько выступает, что повышает удобст- 
во пользования ею. Комплекс может быть 
установлен на легкий штатив из хромиро- 
ванного металла. 

Во втором варианте блоки, жестко соеди- 


кивают 


ненные друг с другом, заключены в до- 
полнительный корпус из пенополиуретана 
и имеют один вывсд в сеть. 


М. Т- 


«Техническая”“стетика», 1975, № 3 


1—2. Второй вариант радиокомплекса: блоки 
объединены и заключены в дополнитель- 
ный корпус. 


3. Первый вариант радиокомплекса: блоки 


рещёны как самостоятельные объемы 
т 
сова 
ни и ра анном корпусе из 
п кии ан 


ДУХОВЫЕ ШКАФЫ В ЭЛЕКТРОПЛИТАХ 
(ФРГ) 


 несКе А., Наппетапптп С. ВасКеп 
ипа Вгаеп шЁй БеВег Гай. — “Пе тодегпе 
Кйспве”, 1974, М 5, $. 20—23, Ш. 


Новые модели бытовых электроплит, раз- 
работанные специалистами фирм «Тее!ипт- 
Кеп» и «Зетеп$», оборудованы духовыми 
шкафами с принудительной циркуляцией 
горячего воздуха, что достигается исполь- 
зованием вентилятора с электронагревате- 
лем. При этом приготовляемый продукт 
равномерно обогревается горячим возду- 
хом, и его не нужно переворачивать, что 
позволяет максимально использовать внут- 
ренний объем шкафа. 

Шкафы оборудованы термометром для 
контроля теплового режима и таймером 
автоматического выключения, Для умень- 
шения нагара на стенках применяется ка- 
талитический метод очистки. 


1. Схема обозрева духовозо шкафа с прину- 
дительной циркуляцией зорячезо воздуха. 


2. Внутренний объем духовозо шкафа с про- 
тивнями. Определенное направление воз- 
душных потоков уменьшает зазрязнение 
стенок. 


3. Бытовые электроплиты «ЕН 6060 Пас- 
сат» и «НЕ 7430» с духовыми шкафами. 


За рубеж‹ 


| рубежом 
| 


1 


ТЕЛЕФОННЫЕ АППАРАТЫ 
С ЗАПОМИНАЮЩИМ УСТРОЙСТВОМ 
[ФРГ] 


Тееотегеп аи Кпор!гиск. — “Решсйе 
МагК”, 1974, М 9, $. 88—91, Ш. 


В настоящее время за рубежом широко 
используются телефонные аппараты с кно- 
почными вызывными устройствами, облег- 
чающими труд телефонисток, секретарей, 
конторских служащих и т. д. Эти устрой- 
ства практически исключают ошибки в вы- 
зове абонента и сокращают время набора 
нужного номера. Ряд новых аппаратов с 
кнопочными устройствами, выполненных с 
применением методов художественного 
конструирования, приведен на рис. 1—7. 


ЕЙ. 


1. Аппарат «Телемазик 32» со встроенным 
усилителем звука. Иззотовитель — фирма 
«КоШег Эснафег Еектош». Емкость запо- 
минающезо устройства — 32 номера. 


2. Аппарат «Селектафон 2000». Иззотови- 
тели — фирмы «Эетарйоп ПОеш5зсНапа», 
«Т15со», «Ёге!ятз». Вызов абонента и за- 
пись прозрамм производится автоматичес- 
ки, для контроля правильности набора 
имеется табло, на котором в момент вызо- 
ва абонента появляется набираемый номер. 
Емкость запоминающезо устройства — 32 
номера. 


3. Аппарат «Иматик Е» со встроенным вы- 
зывным устройством. И заотовитель — фир- 
ма «НМ—Е]етошЁ». Емкость запоми- 
нающезо устройства — 5 номеров. 


4. Аппарат «ГЕА 813» с кнопочным вызыв- 
ным устройством на 10 номеров. Иззото- 
витель — фирма «Тека4е». Отличается 
компактностью, удобен для использования 
в быту. 


5. Аппарат «ДФГ Мотроник». Иззотови- 
тель — фирма «Оеш5сйе Регпургесйегвезе!- 
зсраН». Вызов абонента осуществляется 
нажатием одной кнопки. Встроенная ЭВМ 
выполняет считывание телефоннозо номера 
с пластмассовой карточки, на которой мож- 
но лезко записывать и стирать номера 
абонентов. 


6. Аппарат «Мазикалл» с кнопочным вызыв- 
ным устройством электомеханическозо ти- 
па. Иззотовитель — фирма «А1о!5 ГеШет». 
Емкость запоминающезо устройства — 400 
номеров, их запись на мазнитную ленту 
производится непосредственно через набор- 
ный диск. 


7. Аппарат «Телемастер Юниор» с неозра- 
ниченной емкостью памяти. Иззотови- 
тель — фирма «ТГеетазяег». Прозраммиро- 
вание номеров осуществляется на мазнит- 
ные кассеты. 


— 
я эстетика», 


1975, №3 


«Техничес\ 


ГОСУДАРСТВЕННЫЕ ПРЕМИИ 
«ГУТЕ ФОРМ» [ФРГ] 


Еогт. — 


Ма ег-Кгаирзе @. Оше 
“Еогт”, 1974, М 67, $. 14—19, 11. 


7. Мопед «Ойропед 25л». Художественно- 
конструкторский проект фирмы-иззотови- 
теля «Азгай-СагеШ» (Италия). Имеет хо- 
рошие ходовые качества и минимальные 
выхлопы. Целостность композиции, соот- 
ношение несущих и навесных элементов 
отвечает функциональному назначению из- 
делия, свойствам использованнозо матери- 
ала и особенностям технолозии иззотовле- 
ния. Неудовлетворительно решен базажник. 


. Складной велосипед «Герку. пес». Художе- 
стае Фно- с проект фирмы- 
п «У дрдЬегаег Негсше5-ШЛРегКе» 
ой ть АЖ до- 

ре ВЕ Важника в конст- 


= 8. о дчеркивает сто 


функиию. Новая система перестановки 
седла по вертикали значительно повышает 
удобство пользования. Неудовлетворитель- 
ными признаны способ фиксации рамы в 
рабочем положении и зрафические элемен- 
ты. 


3. Велосипед мнозоцелевозо назначения «Пе- 
жо НС 40». Художественно-конструктор- 
ский проект фирмы-иззотовителя «Сус[ез 
Реизео!> (Франция). Форма рамы допус- 
кает большие назрузки, положение седла 
и руля удобно резулируется по высоте. 

еудачным признано решение защитнозо 
щитка цепной передачи. 


4. Проект велосипеда «Грасхоппер». Худож- 


ник-конструктор Т. И. Шпекерт (ФЮГ). 


В 1974 году премии «Гуте форм» прису 
дались за новые модели велосипедов и м 
педов. При рассмотрении представленн 
моделей жюри оценивало их как индиЕ 
дуальное средство транспорта, котор 
должно служить укреплению здоров 
людей и не загрязнять окружающую ср 
ду. Присуждение премии одновреме 
но ориентировало потребителей в выбо] 
велосипедов серийного производства, 
также выявляло оригинальные разработ! 
молодых дизайнеров. 
На присуждение почетных премий быг 
представлено 273 изделия промышленно! 
производства: 85 велосипедов (разнь 
категорий), 43 мопеда, 4 электромопе 
и свыше 100 комплектующих деталей. Д; 
присуждения псощрительных премий ра 
сматривалось 42 проекта молодых диза! 
неров. 
Экспертиза потребительских свойств вел‹ 
сипедов, выпускаемых промышленность 
показала, что почти половина из них н 
отвечает требованиям безопасности эк‹ 
плуатации, а дизайнерская проработка эт 
го вида изделий практически не ведетс: 
Фирмы-изготовители не проектируют вел 
сипед как нечто целое, а комплектуют ег 
из узлов, выпускаемых другими предприя 
тиями, В этой связи указывалось, что изде 
лия серийного производства отмечаютс 
почетными премиями в 1974 году лиш 
условно. 

Проекты велосипедов, выполненные моло 
дыми дизайнерами, получили высокую об 
щую оценку за удачное использовани 
принципа многовариантности компоновк! 
из одних и тех же деталей, за усовершен 
ствование привода и других узлов. 


М. А. Тимофеева, ВНИИТ? 


Рама выполнена из пластмассы. Несушя 

элементы усилены металлическими деталя, 
ми. Ременная передача с пластмассовым 
шкивами исключает необходимость смазки 


5. Проект комбинированнозо велосипеда и: 
унифицированных узлов. Авторы художе 
ственно-конструкторской разработки сту 
денты Высшезо специальнозо училища 1 
Вуппертале (ФЮГ): У. Гроте, И. Бинниз 
И. Киндер, Г. Лукош, Г. Калюца, В. Грюн 
вальд, Б. К. Хири. 


, 
6. Проект комбинированнозо велосипеда. Ав 
горы художественно-консгрукторской раз 
работки студенты Высшезо художествен. 


нозо училища в Гамбурзе (ФОГ): Б. Кю 
лерт, И. Патшке. 


ЗОПАСНОСТЬ ПОЛЬЗОВАНИЯ КАК 
'ЭТРЕБИТЕЛЬСКОЕ СВОЙСТВО ИЗДЕЛИЙ 
ША} 


ог[еу @. \М. Спескше ргоаиеё заЁ у. 


е\мтапп С. Е. РиБИс Паху еНесНие за- 
г аезеп— ‘Чпаицзе“а! Везет”, 1974, у01. 
‚ Мб, р. 35—39, Ш; Напоуег Ба!’ 74.—“п- 
1371а! Оез1еп”, 1974, уо|. 21, М 7, р. 56 — 
и 


Безопасность пользования рассматривается 
сейчас как важное потребительское свой- 
ство изделий о чем свидетельствуют при- 
нятые в США стандарты на безопасность, 
законопроект «О безопасности потреби- 
тельских изделий» и учреждение Нацио- 
нальной комиссии по безопасности изде- 


лий. 


4а 


Этой проблеме посвящен специальный но- 
мер журнала «шиза! Дез1ют», в кото- 
ром опубликованы статьи Дж. В. Корлея, 
сотрудника центра исследований компании 
«М\езНпоПоизе» и К. Ньюман, члена На- 
циональной комиссии по безопасности из- 
делий. 

По мнению этих специалистов, безопас- 
ность эксплуатации следует рассматривать 
в неразрывной связи с функцией изделия, 
выявленной в его конструкции. Задача ди- 
зайнера — сочетание функции, формы и 
безопасности изделия в целях максималь- 
ного удовлетворения потребительских тре- 
бований. Безопасность эксплуатации долж- 
на учитываться на этапе предпроектных ис- 
следований и отражаться в художественно- 
конструкторском предложении. 

Для этого необходимы соответствующая 
методика художественного конструирова- 
ния и учет требований безопасности в кон- 
струкции изделия и его отдельных элемен- 
тах. Чтобы контролировать учет этих тре- 
бований на этапах проектирования, произ- 
водства и эксплуатации изделий, предлага- 
ется введение специальных вопросников, 
отражающих уровень решения этих задач 
на всех перечисленных стадиях. 

В случае необходимости изделие должно 
подвергаться испытаниям на потенциаль- 
ную опасность в экстремальных условиях 
температуры, влажности, напряжения, дав- 
ления, вибрации, химической среды, ра- 


диопомех, радиоактивности. Особое внима- 1 


ние должно уделяться выбору материала, 
предохранительным устройствам, удобной 
и надежной упаковке. 

В настоящее время в некоторых странах 
безопасность изделий начинает пониматься 
шире и включает функциональный ком- 
форт. В журналах приводится ряд амери- 
канских и западногерманских изделий, ко- 
торые, по мнению авторов, не только без- 
опасны в эксплуатации, но и обеспечивают 
такую комфортность. 


В. В. Ульянова, ВНИИТЭ 


7. Пишущая машинка в звукопозлощающем * 


футляре из прозрачной пластмассы. Ху- 
дожественно-конструкторская разработка 
Фирмы-иззотовителя «У етеп;з» (ФРГ). 


Пневматическая клепальная машина с виб- 
рируюшим подающим механизмом. Фирма- 
иззотовитель АЕС (ФЮГ). В зависимости 
от характера выполняемых операций ма- 
шину можно подвешивать, устанавливать 
на платформу, оснащать ножной системой 
управления. Форма пластмассовой ручки 
удобна и безопасна в эксплуатации. 


[и 


3. Подвесной термостат. Художник-конструк- 
тор Д. Грэхэм, фирма-иззотовитель «Ё!- 
зНег» (США). Внутренние стенки шкафа 
отделаны нержавеющей сталью. Дверная 
ручка иззотовлена из теплоизоляционнотзс 
материала. 


Ча, 6. Паровые стерилизаторы с автоматиче- 
ским резулятором режима работы. Худож- 
ник-конструктор Ф. Зазара, фирма-иззото- 


витель «Газага Оеязпт А550с» (США). 


5. Установка для проявления стоматолози- 
ческих рентзеновских снимков. Художники. 
конструкторы ВЮ. Уильямс, Дж. Иванс, 
И. Шустер (США). Иззотовлена из пласт- 
массы, устойчивой к воздействию химика- 
тов. 
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«Техническая эстетика» 


Где получить художественно- 
конструкторское образование 
Г ВЫСШИЕ УЧЕБНЫЕ ЗАВЕДЕНИЯ 


1. Белорусский государственный театрально-художественный ин- 
ститут. 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 
ство, промграфика и упаковка. 
220779, Минск, Ленинский проспект, 81. 


2. Государственная академия художеств Латвийской ССР им. Т. Заль- 
кална. 
Специальность: промышленное искусство. Имеются вечерние кур- 
сы для дипломированных специалистов. 
226185, Рига, бульвар Коммунаров, 13. 


3. Государственный художественный институт Литовской ССР. 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное ис- 
кусство. 

232600, Вильнюс, ул. Тиесос, 6. Вечернее отделение: специаль- 
ность — интерьер и оборудование. 233000, Каунас, ул. Мацкяви- 
чаус, 27. 

4. Государственный художественный институт Эстонской ССР. 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 
ство (на дневном и вечернем отделениях). 

200104, Таллин, Тартусское шоссе, 1. 

5. Ереванский государственный художественно-театральный инсти- 
тут. 

Специальность — промышленное искусство. 
375009, Ереван, ул. Исаакяна, 36. 


6. Ленинградское высшее художественно-промышленное училище 
им. В. И. Мухиной (ЛВХПУ.). 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 

3 ство, промграфика и упаковка (на дневном и вечернем отде- 

лениях). 
198028, Ленинград, Соляной пер., 13. 

7. Московское высшее художественно-промышленное училище 
(МВХПУ) (6. Строгановское). 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 
ство (на дневном и вечернем отделениях). 
Специализация — промграфика и упаковка. 
Имеется факультет повышения квалификации преподавателей 
художественно-промышленных вузов, в том числе по художест- 
венному конструированию. 
125080, Москва, Волоколамское шоссе, 9. 


8. Тбилисская государственная академия художеств. 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 
7% ство, прикладная графика. 
380008, Тбилиси, ул. Грибоедова, 22. 
9. Свердловский архитектурный институт. 
Специальность — промышленное искусство. 
620219, Свердловск, ул. Карла Либкнехта, 23. 

10. Харьковский художественно-промышленный институт. 
Специальности: интерьер и оборудование, промышленное искус- 
ство. 

Имеются курсы повышения квалификации художников-конструк- 
торов. р 
310002, Харьков, ул. Краснознаменная, 8. 


СРЕДНИЕ УЧЕБНЫЕ ЗАВЕДЕНИЯ 


1. Ивановское художественное училище. 
153002, Иваново, проспект Ленина, 25. 
2. Киевский художественно-промышленный техникум. 
252103, Киев, ул. Киквидзе, 32. 
3. Тельшяйский техникум прикладного искусства. 
235610, г. Тельшяй, ул. Музеяс, 29. 
4. Уральское училище прикладного искусства. 
Г 6023, г. Нижний Тагил, проспект Мира, 27. 
ти техникумы и училища готовят специалистов среднего зве- 


т НОМ поно ированию промышленных изделий 
Же АЧЕ Кв РУНВ Р 


т ооназначения Ив_Металлов и пластмасс. 


УДК 621.316.34.085.3.001.2:7.05:62—52 | 
Венда В. Ф. Художественное конструирование операторских т 
тов АСУ.— «Техническая эстетика», 1975, № 3, с. 1—5, 8, 6 ил. 
Освещаются итоги выставки «АСУ технология — 74», показано мест 
и роль эргономики и технической эстетики в деле методическог 
проектирования пунктов управления АСУ технологических пре 
сов, в особенности средств отображения информации. Автор опр 
деляет последовательные фазы проектирования информационнь 
систем и средств для АСУ ТП и основные задачи в каждой из эти 


фаз. 


УДК 62.001.2:7.05(47):061.5 
Черневич Е. В. Десять лет вильнюсского ЗК‘ дтехниеаек 
эстетика», 1975, № 3, с. 5—7, 14 ил. 
Выставка образцов дизайн-графики, разработанных в Экспериме, 
тальном художественно-конструкторском бюро Министерства мес 
ной промышленности Литовской ССР. Деятельность бюро, ег 
структура, основные методические принципы. Анализ ряда разр: 
боток, представленных на выставке. Перспективы профессионал! 
ного развития ЭХКБ. 


УДК 628.517.2:677 

Диргелайте 6. А. К определению влияния уровня шума на про 
изводительность труда.— «Техническая эстетика», 1975, № 3, с. 8— 
Оценивается эффективность затрат, направленных на снижени 
Уровня производственного шума на текстильном предприятии, 
обусловленное этим повышение производительности труда ткаче! 


УДК 62—506:612.821:622 
Чучалов А. В., Трифонов В. И. Овчинникова Л. / 
Эргономическая характеристика труда машиниста шахтной подъел 
ной машины — «Техническая эстетика», 1975, № 3, с. 10—12, 1 таб. 
Результаты исследования, проведенного в ‘лаборатории психологи 
труда ЦНИЭИУголь по определению степени профессионально 
значимости отдельных психофизиологических функций в трудово 
процессе машиниста шахтной подъемной машины. Оценка значимс 
сти функций в баллах дается в соответствии с двумя критериям, 
по степени ответственности за возможные последствия неудовле 
ворительной реализации функции; по степени нагрузки на психоф, 
зиологическую сферу машиниста. 


УДК 621.316.34.085.3:681.3:744.3 
Котов Ю. В. Автоматизированная система отображения графич‹ 
ской информации.— «Техническая эстетика», 1975, № 3, с. 12—1 
9 ил. 

Система «АЛГРАФ», разрабатываемая в ЦНИИЭП жилища. Рассма 
ривается опытный вариант «АЛГРАФ-М», состоящий из ЭВ 
«Минск-22», электромеханического графи-<<кого устройства, спр 
ектированного в ЦНИИЭП жилища, и серийно выпускаемо 
устройства барабанного типа «ДГУ-2». Приводятся сведения о мат 
матическом обеспечении системы, практическом опыте и возмо 
ностях ее использования. 


УДК 62.001.2:7.05(437):061.6 
Гоуда Я. Институт культуры жилища и одежды ЧССР.— «Технич 
ская эстетика», 1975, № 3, с. 20—21, 5 ил. 

Создание в 1959 году в ЧССР Института культуры жилища и оде 
ды. Его роль в формировании ассортимента изделий широко 
потребления. Структура института, главное направление его иссл 
довательских и проектных работ. 
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3й ЗЕАВ ЗКОЮ. 


К статье Е. В. Черневич «Десять лет виль- 
нюсскозо ЭХКБ». 
Плакаты К. Швейкаускаса: 


1. «Молоко — здоровье». 


2. «У добно, зизиенично, полезно». 


К АПАУП О [70 [а А 3. «Гизиена — везде и всюду». 


Ууга, моцагуз, уавай 
Аг логЦе газб 1аниёз 225203? АчаЯшокИе | Огозьмиюкоз. РанзлузИе, 
зар <Бриавз! Ка№Иа вайеЯ гапдуз, кар депавз! мега 9722013 4 
дави каНиез. 18 стс и0ёЗ рагуезИе Кегио$аио. Камы знаЯа- 
ау пезйЗН зчетЁ8 гепоеата Пар! ю23 4. сознания зизанейвДе. 
РгзёИа 13 1. г 


. «Музыкальная осень». 


. «День кузнеца». 
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